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Membrana de caucho EPDM para impermeabilizar Rubbergard

1. Descripcion
La membrana de caucho EPDM Rubbergard de Firestone es una membrana para
impermeabilizar cubiertas, vulcanizada al 100%, fabricada con caucho sintético del
Terpolimero de Etileno-Propileno-Dieno. La manta Standard se elabora a base de dos
preformas de composicion Standard.

2. Preparacion
La estructura de la cubierta ha de tener suficiente estabilidad para soportar las
cargas temporales de trabajo. Los sustratos han de estar limpios, lisos, secos y
libres de rebabas cortantes y de materiales extrafios, aceite, grasa y otros
materiales que puedan dafiar la membrana. Todos los agujeros de la superficie
superiores a los 5 mm se han de rellenar con un material compatible.

3. Aplicacién
Dejar reposar a la membrana durante 30 minutos antes de unirla y fijarla
definitivamente. Colocar la membrana de caucho EPDM de acuerdo con las
instrucciones y detalles de instalacion.

4. Rendimiento
Las dimensiones de la membrana se calcularan para cubrir el sustrato, incluyendo
los solapes de juntas (100 mm para juntas Standard — 200 mm para juntas con
anclaje en el solapo) y remontes. Proporcionar una mayor longitud (150 mm) en los
remontes para facilitar la manipulacion.

5. Caracteristicas
Fisicas B Excelente resistencia a los U.V. y al 0zono
[§ Estable a temperaturas entre -45°C hasta 130°C
Wl Permanece elastico a bajas temperaturas y resiste shocks de hasta 250°C
[E Excelente resistencia a las lluvias alcalinas, resistencia pobre a los productos oleosos. Se deben

evitar los contactos con aceites minerales y vegetales, con productos derivados del petréleo, y con
asfaltos calientes y grasas.

Técnicas Método de Ensayo Valor
[§ Espesor EN 1849.2 1,14 mm = 10%
1,52 mm = 10%
ASTM D412 Nominal + 10%
[§ Resistencia a la tracci6n EN 12311.2 > 8 N/mm®
ASTM D412 (Die C) > 9 N/mm?, normal 9,8 N/mm?
[E Alargamiento EN 12311.2 >300%
ASTM D 412 (Die C) 2300%, normal 450%
[E Resistencia al desgarro EN 12112.2 =50 N
ASTM D 624 (Die C) 226,3 kN/m, normal 35 kN/m
B Fragilidad a baja temperatura ASTM D 2137 <-45°C, normal -53°C
[El Resistencia a los rayos U.V.: ASTM G 53-84 No se fisura ni cuartea
4000 horas QUV, UVB 313
[§ Resistencia al 0zono ASTM D 1149 No se fisura ni cuartea
|8l Estabilidad dimensional EN 1107.2 <0,5%
ASTM D 1204 <1%
[E Absorcién de agua ASTM D 471 < 2%

Nota: Debido que las Normas Europeas se estan desarrollando, contactar con el Servicio Técnico de Firestone o sus

paginas web para consultar las fichas técnicas puestas al dia.
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6. Presentacion / Almacenamiento / Caducidad

* Empagquetados dos paneles por rollo.

Almacenamiento: Mantener alejados de toda fuente de pinchazos o deterioro
fisico. Almacenar apartada de las fuentes de combustion y de las llamas directas.
Caducidad: llimitada.
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DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Pascal Meisschaert, Director Técnico de
Firestone Building Products
Ikaroslaan 75

1930 Zaventem
Bélgica

Declara que la membrana de EPDM para su uso lastrada, mecénicamente fijada 6 totalmente
adherida,
RubberGard Non-Reinforced EPDM Membrane (Black)

cuando se siguen las instrucciones de aplicacion del fabricante, cumple con la disposicion
89/106/EEC (21/12/1988) y con el Anexo ZA de UNE-EN 13956

Certificado de control de produccién: BC2-326-0291-0020-02

Comportamiento frente al fuego externo Froof (t1)(*)
Reaccion al fuego F
Estanqueidad a agua Pasa
Resistenciaalatraccion (L/T) >8 MPa
Alargamiento (L/T) > 300%
Resistencia ala penetracion de raices Pasa
Resistencia a una carga estética (EPS y hormigon) 25 kg
Resistencia al impacto EPS 15 mm
Resistenciaal impacto hormigén 10 mm
Resistenciaal desgarro 40N
Resistenciaal cizallamiento del solape 200 N/50 mm
Resistenciaal pelado del solape 25 N/50mm
Durabilidad Pasa
Plegado a bgja temperatura -45°C

* (ltimas actualizaciones e informacion adiciona en www.firestonebpe.com

Pascal Meirsschaert,
Technical Manager
Firestone Building Products



Firestone RubberGard® EPDM

European Testing Program

Composicion / Membrana Método Ensayo Resultado

Bélgica UG .060" FR (on Concrete with BA) NF P 92-501 412192 6834 M2
UG .045" FR - Bi3 PUR - Plywood - Adhered prEN 1187.1 11/14/96 8300A Paso
uG .045" FR - Bi3 PUR - Plywood - MAS prEN 1187.1 11/14/96 83008 Pasé
Dinamarca DBI .045" FR - GF2000/ 40mm PS DS 1063.1 3124195 F10033a/5693 Pasd
DBI .060" FR - GF 2000/ 40mm PS DS 1063.1 3/24/95 F10033b/5694 Paso
Francia LNE .045" STD Decreto de 28/08/91 7124197 7070202 M2
Alemania FMPA .060" STD DIN 4102.1 1/22/98 16-26975 a B2
FMPA .045" FR & .060" FR DIN 4102.1 1/22/98 16-26975 b B2
FMPA .045" FR - EPS 20 SE & Hardrock |1 DIN 4102.7 1211197 16-26491 Pasé
FMPA .060" FR - MW DIN 4102.7 10/18/89 16-77495 Paso
Holanda TNO .045" FR - 90mm SW NEN 6063 6/1/97 95-CVB-R90980(2) Pasé
Suecia Sp .045" SRFR (Nailed to MW) $50248 24 2/4/99 98R2 3455 Clase T
Inglaterra LPC .060" FR - 32mm Roof Board PUR - Plywood BS 476 Part 3: 1958 9/22/88 TE6798 EXT.EAA
LPC .060" FR - Plywood-PIR-board - Adhered BS 476 Part 3: 1958 7122192 TE 82677 EXTFAA
LPC .045" FR - Kingspan Aeroroof B-9 PUR - Steel deck BS 476 Part 3: 1958 10/4/93 TE 83142 EXT.FAA
LPC .045" SR - Kingspan Aeroroof B-9 PUR - Steel deck BS 476 Part 3: 1958 1127195 TE 85677 EXT.FAC

Arranque por el viento

Bélgica WTCB Fully Adhered - PUR - BA2004 - Eurothane AL old UEAtc-Dir. 1/25/91
Fully Adhered - PUR - BA2004 - Eurothane AL UEAtc-Dir. Proj 90 1/25/91
BIS - Rockwool 360 - MBB - SA BIS - APF UEAtc-Dir. Proj 90 1/28/91
MAS - Rockwool 360 - MBB-MAS-APF old UEAtc-Dir. 1/28/91
MAS - Rockwool 360 - MBB-MAS-APF UEAtc-Dir. Proj 90 1/28/91
Fully Adhered - PUR - BA2004 - Eurothane BI3 UEAtc-Dir. Proj 90 1/31/91
Reinforced - Fir. Seam Plates - BIS SA UEAtc-Dir. Proj 90 10/27/92
Reinforced SFS IF2 - SA UEAtc-Dir. Proj 90 10/27/92
MAS - Rockwool 360 - PBB-MAS- HDF UEAtc-Dir. Proj 90 11794
MAS - Taurox C - PBB-MAS UEAtc-Dir. Proj 90 6/25/97

Homologaciones Standard de Cubiertas

Bélgica UBAtc .045" FR UEAtc 6/12/98 98/2249

UBAtc .045" STD &.060" STD. & .090" STD UEAtc 6/12/98 98/1870
Croacia IGH .045" STD&FR DIN 7864.1 9/11/00 09/00
Rep Checa (&) 045" CSN/EN/ISO 6/12/00 C-00-0495/2
Francia CSTB .045" STD Ballasted and Fully adhered UEAtc/FIT 4/30/01 5/01-1529

CSTB .045" STD Mechanically attached UEAtc/FIT in progress in progress

Qualiconsult .045" STD &.060" STD Ballast/MAS/FAS UEAtc/FIT 13/03/02 0712002ETN107
Alemania FMPA .045" STD&FR &.060" STD&FR DIN 7864.1 12112/97 44-97-1105

FMPA .045" STD DIN 7864.1 7/18/89 33-59846-1

FMPA .060" FR DIN 7864.1 4/9/90 33-59486-2
Hungria EMI .045" STD MS2/EN/ISO 4/4/02 A-847-2001
Holanda BKB .045" & .060" & .090" STD & FR - Ballast/ MAS/ FAS UEAtc 5/18/98 ATC0203/98
Polonia COBR .045" ISO/prEN 10/12/00 2/65/07/2000
Rep Eslovaca TSUS 045" STN 12/27/01 €3.1/01/1401/1/C/CO4 ~
Eslovenia ZAG .045" STD & FR DIN 7864.1 in progress in progress %
Espafa Cedex .045" UNE 4/16/90 92560/ 45.462 ;:
Suecia SITAC .045" STD & .060" STD UEAtc/SS 9/24/99 0299/95 5
Inglaterra BBA .045" STD&FR &.060" STD&FR & .090" STD UEAtc 3/31/89 89/2216 g
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Publicacién emitida por el fustitntg de Ciencias de la Construccicn Ednardo Torvoja. Prohibida sn reproduccicn sin amtorizacion.

INSTITUTO DE CIENCIAS :
BE LA CONSTRUCGION EDUARDO TORROJA.
C/ Serrano Gailvache n® 4. 28033 Madrid e
TEL {34) 81 3020440 FAX (34) 913020700 _
www.igtcc.csic.es ’
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MUY IMPORTANTE

El DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA (DIT) constituys, per definicidn, una apreciacitn técnica favorabis porggé*t‘ies;,o‘oe!
Instituto de Glancias de s Construccién Edwards Terroja, de la aptitud de emplec en construccion dé materiales, Sistgmas y
procedimientos no-trediclonales dastinados @ un uso detsrminade y especifico. No tiens, por sl mismo, nipgtn efecto

administrativo, nf representa eutorizacidn de tse, i gerantie. BRI :

Antes de utifizar ef matersi, sistema o proceditaiento &l qlie se refiere sste Doclmentn, es precise el c0nog
mismo, porfo que dste deberd ser sutninistrado por of tiftular, en su fotalidad. i

La modificacién de les caracteristices de los productas o el no respetar {as condiciones de utmf;ac(&ﬁ;" asl como las
observaciones ds Ja Comisitn de Expertus, Invalida la presente evaluacion técnica. T £

Sigtema de revestimiento de
7 ¥, cublertas
.. Systéme d’étanchéité pour toiture
“TWaterproofing syster for roofs
s =l

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS DE LA couéﬁﬂagécubw EDUARDO TORROJA,

o
- en virtud del Decreto niimero 3.652, de 26 de diciembie’tie;1863, de Ia Presidencia del Gobierno, por e
que se faculta al Instituto de Ciencias de la éﬁ@g:_ruccibn Eduardo Torroja para extender el
DOCUMENTC DE IDONEIDAD TECNICA deﬁ&g, “materiales, sistemas y procedimientos no
tradicionales de construccion utilizados en lg sdification y obras publicas, y de la Orden nimero
1.265/1988, de 23 de diciembre, del Ministeii&%gg‘helaciones con las Cortes y de la Secretaria del
Gobiemo por & que se regula su concesion, 2 il

i

£, ke
- considerando el articulo 5.2, apartado 5, del Gudigo Técnico de la Edificacion (en adelante CTE) sobre
fa conformidad con el CTE de los produstos, equipos y sistemas innovadores, que establece que un
sisterna constructivo es conforme corfel/GTE si dispone de una evaluacion técnica favorable de su
idoneidad para el uso previsto, **

ol
fr il
Ty

- considerando las especificaciones egtablecidas en el Reglamento para el Seguimiento del DIT del
28/10/1068, e
- considerando fa solicitud ;%ggs'&m@i”da por la Empresa FIRESTONE BUILDING PRODUCTS EUROPE,
para ia Congesitn de un D&turmento de ldoneidad Técnica plus at Sistema de impermeabilizacion de

cubiertas Firestone RubbirGard EPDM Standard,
=, Ry

~ teniendo en cuenta losdnforimes y resultados de los ensayos presentados por e Instituto de Ciencias de
fa Construccion Edu&fﬂé’;ﬁg&f:-}'orroja; asi coma las observaciones formuladas por la Comision de Expertos,

DECIDE:

i . o
Conceder e DOGUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA nimero 555/10 al Sistema de impenmeabilizacion
de cubiertasFirestone RubberGard EPDM Standard considerando que,

La evalﬁ%g@h técnica realizada permite conciuir que este Producto es CONFORME CON EL
CORIGE TECNICO DE LA EDIFICACION, siempre que se respete el contenido compteto del presente

dqf_:_ilme:iit,o y en particular fas siguientes condiciones:

ES GO



CONDICIONES GENERALES

El presente DOCUMENTO DE {DONEIDAD TECNICA evalia exclusivamente los sistemas construclivos
propuestos por el beneficiario, debiendo para cada caso, y de acuerdo con la Normativa vigente,
acompafiarse del preceptivo proyeclo de edificacion y llevarse a término mediante Ia direcclon de obra
correspondiente. Serd é! proyecto de edificacién el que contemple en cada caso as acc:one‘s”{ﬁye los
sistemas transmiten a fa estructura general del edificio, asegurando que éstas son adiisibles’ xén cads’
caso el beneficiario, a ia vista del proyecto amuitectonico de la cubierta reaiizado por el arqwie“ctmgutor del
proyecto proporcnonaré la asistencia técnica suﬁc«ente sobre Fos sistemas (at menos I&, n’fﬁgga? de este

informacion necesaria de cada uno de los componentes ;;ap%;

Opcionalmente, el proyecto i€cnico de la cubierta podréd ser suministrado por el benet‘ caéno donde se
justificara el cumplimiento de la normativa en vigor, aportando la correspendrente mé{no a de célculo yla
documentacién gréfica necesaria para definir el proyecto. En general, se tendté ntuenta tanto en el
proyecto como en la ejecucion de la obra, todas las prescripciones coniemdag er}ia &Drmatlva vigente; en
particuiar, como recordatorio se cita o! CTE.

- '\.Q.\

L=
T

CONDICIONES DE FABRICACION Y CONTROL .
La presente evaluacién técnica es vélida siempre que se mantengan las¢asacteristicas de identificacion del
producto y que el fabricante realice un control sistematico sobre la homége Ridad del mismo, conforme a
las exigencias definidas en el presente DIT y las condiciones estéﬁ?g:ﬂdas en el Reglamento de
Seguimiento para la concesion y tramitacién dei DIT de 28 de octuhfé‘%e 1998.

“5"‘"-', 5‘-“';»
CONDICIONES DE UTILIZACION Y PUESTA EN OBRA e
El Sistema Firestone RubberGard EPDM Standard evaiuadg en Ljﬁr%seme Documento esta previsto para
la resolucién de cubiertas planas de edificacién, para obra nueva%re abilitacion, de todo tipe de edificios, en
las condiciones de uso y mantenimiento especificadas en el }ﬁ@m Técnico. Estos sistemas no contribuyen
a la estabilidad de la edificacion. La puesta en obra de ssistemas deberé realizarse por operarios
cualificados por el beneficiario y bajo la asistencia técmc&%ﬁin‘!smo Dichas empresas aseguraran que ia
utilizacion de los sistemas se efecla en las condicionediy pos de aplicacion cubiertos por el presente
Documento y respetando las observaciones form e9"‘!';30:)r la Comision de Experlos. En parlicular
aseguraran |a utilizacion de piezas especiales para pu fngulares, la aplicacién de (as normas adecuadas
de ejecucion, & contro! riguroso de la calidad de“hbsgs ﬁis de las laminas y la realizacion de fa prieba de

estanquidad al agua.

~s
Una copla del fistado actualizado de las emprgﬁs :ﬁs%aladoras reconocidas, estaré disponible a peticién del
IETce. Por tanto quedarén amparadas las condiclBnes de ejecucion de aquellas obras donde se respete fo
especificado en el presenie Documento y hayan sido ademas certificadas por el instalador. Se adoptaran
todas las disposiciones necesarias ralaiwa .é I& estabilidad de las construcciones durante el montsje, a fos
riesgos de calda de cargas suspendida’km é%teccién de personas y, en general, se tendrén en cuenta las
disposiciones contenidas en los reglarﬁantas vigenles de Seguridad y Salud en ef Trabgjo, y en particular
para cada obra, las especificaciones indicadas en el Plan de Seguridad y Salud.

. v ———p S

T T T LT Ut Jy .
inc ici B
cinco afios a condicion de: :,u% s

- que el fabricante no n’qﬂiﬁqﬂa ninguna de las caracieristicas indicadas en ei presente Documento de
ldoneidad Técnica, ;..

- que el fabricante neéjucemn autocontrol sistematico de la produccion tai y como se indica en el informe
Técnico, N i

- que anualmente ﬁSTB jrealice un seguimiento que constate el cumplimiento de las condiciones
anteriores, visit'ﬁ ; st lo considera oportuno, alguna de las realizaciones mas recientes.

i *\’f..an.

Con el resu*tad‘“’ vorable del seguimiento, el IETcc emitird anualmente un certificado que deberé

acompaﬁar aI”BJT; ‘Para darie validez.

deberd renovarse antes del 24 de marzo de 2015.
=~ Madrid, 24 de marzo de 2010

EL-DIRECTOR-DEL INSTITUTO DE CIENCIAS
DE LA COt;lSTRjCCIONEDJJARDO TORROJA

B

S
Victor R, Velasco Rodriguez

ES COF:..






INFORME TECNICO

1.

2.

OBJETO

Los sistemas constituidos con f[a [amina de
impermeabilizacion de caucho simético, Firestone
RubberGard EPDM Standard objeto de este
informe estén destinados a la impermeabilizacion
de cubiertas con y sin pendiente, con o sin capa
de formacion de pendientes y tanto en obra nueva
como en rehabilitacion, la cual debe ser instalada
con una serie de componentes complementanos
(ver 2.2). Los cuales aplicados seguin se indica en
este documento impiden la entrada de agua en
una cubierta.

Este producto ha sido evaluado para su uso en
cubjertas planas con y sin pendiente, asi como
para cubiertas invertidas, lastradas, fijadas
mecanicamente, adheridas sin lasire y ajardinadas
(green roof extensiva). Se tratan de cubiertas
accesibles para el manienimiento de las mismas.
Este sislema debe estar protegerse en aguellos
casos exigibles en las regulaciones nacionales de
propagacién exterior de fuego (10.1).

COMPONENTES DEL SISTEMA

El sistema evaluado esta constituido por una

lamina de impermeabilizacion y productos
auxifiares.
2.1 Limina de impermeabilizacion

h.:?,

Firestone RubberGard EPDM Standard es una*
lamina de impermeabilizacién de caucho s%g‘a
(EPDM); etileno, propileno, dieno Y, mo;j
(insaturada).

f,r’ ' e}:

Esta membrana disponen del marca?a’qg;ﬁE no
tiene ningdan tipo de refusrzo y esté _disponible en
dos espesores, o

Caracteristicas » STD 0.060"
. 15,25- 30,50
Longhud (m) 0% Ssg) | (0%, +5%)
1 eziz*;e;sm& 1,67-2,26-3,05-
. 5 03@.1,:-' 62- | 5,08-61-7,62-
Anchiura (mj £ 3" 22 915122
Fex08% +1%) | (0.5% +1%)
Espesor (mm) Y3, 1_,1”(-5 +10%) | 1.5 (5 +10%)
Gramale (ki) h 1285 (£10%) | 1.695 (£10%)
Alargam:ento{%) ) > 300 > 300
Md o 7
Resistencia 2 ffattion
(Nmm% (MdC) =8 28
Resjste ncig-efibelado 250 > 50
ymm)
i, ﬁmﬂar Negro Negro

* Otras dirmensiones pueden Ser fabricadas.

ks u\;,‘ Caracteristicas
J:ﬂ_";}-?}dn\ Sa T
g Color Amarillo
Densldad (kg/m®) B45 (£5%)
Exiracto seco {%) 223

2.2 Otros componentes

2.2.1 Agente limpiador - F!RESTOME SPLICE
WASH-SW100 : il

/membrana de

Disolvente empleado para lnmp;ar :
g, donde

EPDM en la zona def’ L]
posteriormente se aplicar el adi}e!‘dire

0aracterlfg§ca§-‘

715-791

100% Nakaleno

13
222 Adhesiybs vcontacto
“L‘?“J‘—'LE""
FIRES Toaxsmg 2004 BONDING ADHESIVE
G
'&

Adhesiy 'Egtntétlco de contacto basado en
poJLclor&gFaho {neopreno) empleado para adherir

las * branas sobre soportes de hormigon,
ma gra,ladrillo, aislamiento térmico laminado de
pcﬂ%qgano y betln,

& -‘Ju.

Disolvente Acetona, tolueno, Xifeno
Viscosidad Brookfield (cp) 2300-3000
Punto de inflamaclén (°C) 7.7

FIRESTONE WATER BASED BONDING
ADHESIVE

Adhesivo sintético de contacto basado en
latex/policloropreno (neopreno) empleado para
adherir las membranas sobre soportes de
hormigén y madera.

Caracterislicas
Color Gris
Densidad (kg/m") 1030 (£5%)
Extracto seco (%) z50
Disolvente Stoddard
Viscosidad Brookfield (cp) 13.000-19.000
Punto de inflamacién {°C) 77

ES COPiL



FIRESTONE SPLICE ADHESIVE SA 1065

Adhesivo sintético de contacto basado en caucho
(butil) empleado para adherir membranas de
EPDM sobre EPDM en reparaciones, EPDM sobre
metal (concesiones). Las conexiones deberan
tener una anchura méinima de 100 mm.

Caracteristicas
Color Negro
Densidad (kgim®) 876 (£5%)
Exiracto seco (%) »26
Disolvente Teluene, Xileno, Hexano
Viscosidad Brookfield (cp) 2.900-3.700
Punto de inflamacién (°C) 7.7

2.2.3 Unién de las membranas
Imprimacion — FIRESTONE QUICKPRIME PLUS
Imprimacién empleada para preparar ta membrana

de EPDM cuando se usa QuickSeam
autoadhesivo,

Caracteristicas
Cotor Gris transparente

Densidad (kg/m®) 793 (25%)
Extracto seco (%)

Discivente

Viscosidad iy

Punto de inflamacién (°C)
"{u

T ga?'
FIRESTONE QUICKSEAR SPUC;;T APE

Cinta autoadhesiva de EPDM, paﬁa Jgsnion en los
solapes de las membranas de\‘ ,

Esta cinta presenia dos posiﬁ%gs "Bhchuras:

- 76 mm para soEapeS am;nét:esrdad de fijacion
mecanica, w: e

- 182 mm para sgi
metalico.

con un accesoro

Negro

100
0.76/ (20,127}
76-152

30,5

FIRESTONE QUICKSEAR = REINFORCED
FERIMETER FASTING STRIP (RPFS)

Banda de fijacion de EPDM,-sin polvos{,‘reforzada-
con una malla de poluéster hY coﬂ Mia cinta
autoadhesiva QuickSeam’ de 76m ind

Esta banda se emplea como rafue men ias zonas
perimetrales de la cublena, Tascual se fia
mecanicamente al soporle‘“ Visse adhiere la
membrana. iy,

Camctef%ﬂcgﬁs )
Color u Negro
Ed 1,2 (gln cinta)
Espesor (M) S, 2,28 (con cinta)

e R oy .
Anchura (mm) f52 {con ia cinta h un borde)

30,5

Longhu.éz(‘*“}'

FIRESTOM ,5***“? QUICKSEAM REINFORCED
MEC% MLYATTA CHED STRIP (RRGA)

Bapga ¥ -."Jacaén de EPDM, sin polvo, reforzada
con @, malla de poliéster, y sobre sus bordes se
%pt?’a una cinta autoadhesiva QuickSeam de

Caracteristicas

Color Negro
1,82 (sln cinta)

Espesor {mm) 2,28 (con cinta)
Anchura {mm) 254 (con iz cirta an arbos bordes)
Longitud (m}) 30.5

FIRESTONE QUICKSEAM BATTEN COVER
STRIP

Banda de EPDM semi-vuicanizada unida en su
cara inferior sobre toda su anchura a uha cinta
autoadhesiva QuickSeam. Esta banda se emplea
para cubrir las lineas de fijaciones sobre la
membrana en los sistemas filados mecanicamente
(MAS y BIS).

Caracteristicas

Color Negro

Espesor (mm) 2 (0,88 la cinta + 1,22 (a banda)

Anchura (mm) 156 la cinta, 152 Ja banda

Longitud {m) 305

4

La merribrana se cubre con polvo de telco, para prevenir
atescar el proceso de vulcanfzacién. Esta banda no tiene este
golvo de talco (no es necesariv).

Es ef mismo producto gue la Cinta QuickSeam Splice Tape,

pero con Un espesor diferente.
ES COPI



2.2.4 Fjjaciones mecanicas

Banda metdlica de flfaclén - FIRESTONE
WMETAL BATTEM STRIP

Banda metalica con perforaciones empleado para
la fijacion mecdnica de la membrana en la
superficie de la cublerta, en el perfmetro y en otros
puntos singulares.

Caracteristicas

Material Galvalume AZ55
Espesor {(mm) 1138128
Anchura {mm} 254

Metal batten Strip: 3,05
Colled Metal batten Strip: 67
Metal batten Strip;
7,11 — cada 152 mm
Colled Metal betten Strp:
@ 8,74 — cada 76 mm

LongHud {m)

Perforaciones {(mm}

FIRESTONE V-PLATE

Las arandelas Firestone V-Plate son usadas junto
con los tomillos Firestones All-Purpose en ia
fijacion de bandas de EPDM (Firestone
QuickSeam Reinforced Perimeter Fasting Stirip).

Caracter{sticas
Material Galvalume AZSS ., .,
Espesor {mm) 0,848 0,99
Di&rmetro {m}) 57

FIRESTONE “ALL PURPOSE”

-
Tomilios de acero empleados conlpif)andas
metaiicas (Metal Batten Stiip) ﬁgg arandelas
(V-Plate). Eslas fijaciones poseefgjmam&do CE

conforme a la gula de la EOTA,ﬁD

n

‘,,..:-5—
Caracteris!ﬁ':as“"t’i&-"
. * Acero galvanizado

Material SAE 1022

Anchura del ta]adrgiff?\%}},s 8
Longitud ([Eﬁfm‘ 32a 203
Resistencia al arranaaglér&o sobre 1350 N

chapa de acetv.de DTS mm
Resistencia a faiébrrwén 15
(ciclo& Keternich)

VR
;.

Otras fi jat':iohes

Torﬂﬂio ?«—"SFS IR2Z™ @ 48 x 140 Jrm
A@a@glas “SFS Isofast IR" 82 x 40 x 1 mm”®.

> Fastener Pass for MEFAWAMW DITE e Paes 0070, Carga
a2xial 1.458 N (chapa metdlica 0,75 mm),

Tomnillo “SFS BS- 48x80" & 4.8 mm x 80 mm y
arandela ‘190 =TAK Twin Peak Plus (K- fast) TPP-
8040-60°,

g,h.fﬂ .

Estas son las fijaciones recumendaéas"‘“péra su

uso sobre chapas metdlicas grecazas'y’e?aiuadas

en este documento, perg, -_otéa -
diferentes a las aqui recogldas Aag
soportes u otros diferentes (he

conformes con 1o recogido .

siempre y cuando tengan: .. i

- sU correspondiente Margadﬁf CE, de acuerdo a
un Documento de idqge}taaﬂ Técnica Europeo
basado en la ETAG'8f6/0.un DIT,

- y dentro de las (;fue téRgan este marcado, sblo
aquellas que tangan unas prestaciones iguales
O superiores a 1&g fijaciones oitadas. La
verificacién:tg, estas fijaciones se hara conforme
ai punfo 5.1 3 i;at anexo C de ETAG 006,

,-\

o, etc;) seran
a evaiuacion,

‘i‘ib EPDM vulcanizado adherida sobre una
fa}itoadheswa QuickSeam. Se emplea para
en esquinas y rincones, tuberias y otros

w, : piifitos singulares (6.7.3 y 6.7.4).

Ceractarigticas Capa inferior | Capa superior |
Composizion ’ _Bup:!o EPDM.aUlo-
vilcanizado vulcanizada
Color Negro Negre
Espesor (mm) 0,6 16
Anchura {mm) Z35y3N X5y 305
Longitud {m) 15,25 15,25

FIRESTONE QUICKSEAM FLASHING

Banda de EPDM vulcanizado, unido a una cima
autoadhesiva QuickSeam. Esta banda se emplea
para rematar ios bordes de los perfiles metalicos
de la cubierta y otros puntos singulares.

Caracteristicas Capa inferior | Capa superior
Color Negro Negro
Espasor {mm) 1,14 114
Anchura (mm) 133 127
Longitud (m} 0.5 s

* Marcado CE, DITE n° 06/0170. Carga axial 1.200 N {chapa
meldlica 0,75 mm).

7
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FIRESTONE GUICKSEAR PIPE FLASHING AND
CONDUIT FLASHING

Piezas prefabricadas autoadhesivas (QuickSeam
Pipe Flashing) utilizadas especificamente para el
sellado de salientes redondos rigides de 25 mm
hasta 175 mm de diametro.

Pieza de acuerdc prefabricadas autoadhesivas
(QuickSeam  Conduit  Flashing)  utifizadas
especiaimente para el sellado de ios salientes
redondos rigidos de 13 mm hasta 84 mm de
diametro.

Armmbos elernentos comtienen una banda
autcadhesiva QuickSeam adherida en la cara
inferior del reborde de la base. Estos son
apropiados para diferentes tipos de salientes y
antes de su instalacion se deben cortar a la
medida de! didmetro de! saliente a recubiir.

_ QUICKSEAM | Sombrerete
Caracteristicas TAPE prefabricado
Compasicion Butio Caucho EPDM
p vulcanizado moldeacdo
Color Negro Negro
Espesor (mm) 0.76 1448
D]émetrp de la base 330
(mm)

FIRESTONE QUICKSEAK WALKWAY PAD

Placas de ocaucho con tiras autoadhgﬁ\vi’
QuickSeam unidas en su cara inferior: Estas™

placas son usadas como proteccion gdﬁﬁ_;l

A, Tl

membrana de EPDM en zonas de transito 1‘@3@ al
de peatones. e

2.2.6 Mdssticos
FIRESTONE LAP SEALANT Hg s

g 'ri'f
Mastico usado para la px;giéﬁ&én mecénica de
todos los bordes expue! de las jumtas
ejecutadas con el adhes@ﬁ*ﬁphce ADHESIVE SA
1085 o donde lossigprdductas laminados
QUICKSEAM (Quwf(Sgam Batten  Cover,
QuickSeamn Formfadh,, “QuickSeam  Flashing)
hayan sido cortad e,

Caracteristicas
F Negro
ne@ta‘aa (k’é}me) 1340-1460
- &gdmcmsecu(%) >80
'ﬁf’r nto %inﬂamaclén (°C} 11°C

TR

it
F

" “Densidad (kg/m)

FIRESTONE WATER BLOCK SEAL - 520

Este Méastico proporciona una junta estanca al
agua, cuando trabaja bajo pres:én en gesaglJes
imbornales, remates de muros'y, otroﬁhuntos
criticos del sistemna. 5

Caracterlsttcas e,

e

Color ,A ﬂ‘&us
Densidad {kg/m®) Hijas0
Exfracto seco (%) = -""‘1 > 86

<10

Punto de inflamacién (36) 5
FIRESTONE POURABLE SEALER

Sellante de dQ@ cgmponentes empleado para la
proteccion g de los bordes expuestos de
los solgpes Bj@utados con cinta autoadhesiva

(QuickSedn ”*WSplice Tape) en cubiertas
ajardinggas

b, Wi

-.-ﬁ*‘r?a'? '&3‘ Caracteristicas

Negro {(mezelado) Parte A: gris
clarc / Parte B! negro

Parte & 1250/ Pane B : t140

“(
A& L@’m"’ Color
a.»tp

Exdracto seco (%) 100

Punto de inflamacidn (°C) | Parte A: 185/ Pane B: 218

Max. 30 minutos, mezclado a
2°C.

Vida util

FABRICACION
31 Centro de produccion

Las membranas Firestone RubberGard EPDM
Standard se fabrican en 1457 Eastland Avenus,
Kingstree, SC 29556, South-Carolina, USA.

No hay una frecuencla definida de fabricacion,
sino un estocaje de seguridad para poder
satisfacer ia demanda de pedidos, y una vez
alcanzado este limite de estocaje, se realizan fos
siguientes lotes de fabricacion.

Este centro de produccion tiene implantado un
sisterna de calidad y de gestion medloambiental
segun las Normas SO 9001 y 14001,

La fabrica dispone de varias naves y la nave
empleada en la fabricacion del FIRESTONE
RUBBERGARD EPDM Standard es de unos
25.000 m* con &rea independiente para el
laboratorio de conirol de cal:dad y un almacén de
distribucién de unos 2.000 m”. La nave empleada
en la fabricacion de los produclos autoadhesivos
es de aproximadamente 2.500 m=.
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3.2 Proceso

La fabricacion se realiza seguin una Orden de
Fabricacién en la que se define el proceso,
especificando las fases, materias primas,
procedimiento, precauciones y controles.

Las materias primas se dosifican por peso, en
béasculas calibradas, en las mezcladoras
mecanicas.

Una vez oblenida la mezcia, el componente no-
vulcanizado es extruido e introducido en unas
calandras de 3 m de anchura para obtener una
membrana con el espesor y 1a anchura deseada.

Los mismos componentes son usados para la
exirusién y calandrado de las tiras de EPDM no-
vulcanizado con 1a anchura ¥ espesor deseados,
para la produccién de los productos accesorios
QuickSeam {QuickSeam Batten Cover,
QuickSeam FormFlash, QuickSeam Flashing).

La membrana es recopilada en grandes
superficies de 15,25 X 61 m espolvoreada con
tafco/mica y enrollada sobre un rolfo maestro, a
continuacién es vulcanizada en autoclave a una
temperatura, vapor y presion controlada.

Tras el vulcanizado, la iémina se corta, se dobla ¥
se envuelve individuaimente en grandes rollos y
se etiqueta.

wﬂr
La cinta autoadhesiva (QuickSeam Splice Tapefk i

es producida por Firestone Building Produl

partir de una mezcla de goma polimérica, adrtwo??%

y agentes de curado. )% .
La mezcla es exiruida con el espesof”ﬂagwg y
curado en linea. Después del curado,da Elsa se
enrolla sobre un papel (QuickSeam Sp!itt&:{!‘ape) 0
adherida sobre otros tipos de bandas de EPDM o
productos  (QuickSeam Remfo u Perimeter
fastening  strip, chk?ear%‘ “'Reinforced
Mechanically attached strip, ZuickSeam Batten
Cover Siip, QuickSeam FogmFlash, QuickSeam
Flashing, QuickSeam Plp&g[ﬁlaﬁﬁmg and Conduit
Flashing, QuickSeam Waikaads)

3.3 Controles

El proceso de pr\odupg)én de las l&minas y resto
de componentesSiJieva a cabo en condiciones
controladas parﬁ;aségurar la calidad del producto
final elaboragd, pe gcuerdo al sistema integrado
de gestion deda‘aehdad y el medio ambiente.

tlamjnas, los ensayos de control y su
frecuelip a"“aue se realizan sobre el producto
acéﬁado“son aquelios que se recogen en la guia
de 18 UE-‘Atc Moat 86 “Non-reinforced, Reinforced
and/or Backed Roof Waterproofing Systems made
of EPDM",

3.3.1 Materias primas

Las materias primas sor recepc:onadas e
identificadas mediante un nombre y un @" de lote.
Se comprueba que cumplen !as es clﬁg:actones
técnicas meagiante los controles eﬂgblecldos para
cada materia prima (lote), #n. c@g,cc? caso se
identifican como aceptadas y ggsah*a utilizarse en
ei proceso de produccion. Sty

l\ll\.‘

Caracterisﬁcas

i<t Frecuencia

Temperé:i'éffa‘:w Continua

Continua

Lote

Continua

Continua

J;g% Wencla

Diario/cambia formulacidn

£ %
3,:_;3 Froductc acabado
i,

;sPara las léminas, se realizan controles de: de

espesor, gramaje, planeidad, estabiiidad
dimensional, pelado y cizalla det solape,
envejecimientos, etc.

Los productos accesorios de EPDM (QuickSeam
Splice Tape, QuickSeam Reinforced Perimeter
fastening strip, QuickSeam Reinforced
Mechanically attached strip, QuickSeam Batten
Cover Strip, QuickSeam FormFlash, QuickSeam
Flashing, QuickSeam Pipe Flashing and Conduit
Flashing, QuickSeam WalkWay Pads; se
controlan caractéristicas tales como adherencia,
adherencia entre capas, dimensiones, dureza
Shore A, etc.

Los adhesivos, imprimaciones, masticos y
fijaciones mecénicas (Firestorie Metal Batten Strip,
V-plate y All purpose fastener) son producidos
para FIRESTONE por diferenies empresas, entre
los cuales existe un acuerdo en las prestaciones y
calidad del producto. Estos productos se envian a
FIRESTONE con un cerificado de anglisis y son
sujetos a ensayos de control por FIRESTONE.

Todas las fijaciones mcimdas en este sistema
tienen el marcado CE.*

En el caso que se quieran emplear otras fijaciones
diferentes a {as recogidas en este DIT, estas
deberédn cumplir los requisifos de {a Guia

S Excepto fas Brandelas FIRESTONE V-RLATE,

o
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EOTA 008, bien a través de un DITE o un DIT
{como se indicé en el punto 2.2.4 Otras fifaciones).

La documentacién del control de calidad se
conserva durante mas de 10 afios.

Esta Empresa dispone de un procedimiento para
garantizar la trazabilidad entre el producto
acebado y sus materias primas.

4. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Las l4minas y productos de EPDM no son t0xices,
ni inflamable por lo que no es necesario seguir
ninguna instruccién especial de segundad en el
transporte y almacenarmiento del mismo.

Para el manejo y almacenamiento de los
adhesivos y sellantes es necessario comprobar ia
hoja de seguridad y etiquetas de los diferentes
productos.

Las l4minas deben aimacenarse horizonaimente
en su envase original, sobre soportes sin objetos
punzantes que puedan dafiario, en local cubierio,
protegido de la intemperie, a una temperatura entre
~15°C y 30°C, alejado del agua y la luz directa del
sol. Puede ser almacenado en el exterior siempre y

5. PRESENTACION DEL PRODUCTO

51 Envasado
5.1.1 Firestone RubberGard EPDM .STanﬁEw

Las laminas se presentan en IOHUEL, ._‘anchura y
fongitud segin se indica en la tab!axl ?punto 2.1.

El producto dependiendo deﬁ@s 'Bmensiones se
bobina sobre un cilindro de:caftén, que luego se
eNsaca con una envoﬁura"{ina&pohettleno de color
beige con ef logo desFIRE: TONE. Se coloca una
etiqueta sobre el jpteg “dlel cilindro de cartdn,
donde se indica ei’igpo é*membrana. dimensiones
y numero de lotes" i

En los rolios’ deg_q lémina aparecera el cédigo del
fabricante el cua ﬁﬁuye
»w'-v
DDD YY XK EﬁE Standard
DOD: di'; o[ BMp.

XX: Lin uccion
EEEY jsm%n pulgadas (045 ¢ 060).

Lg§' tﬁHOs son transportados individualmente.
“"Ei-.n-a
lﬂisnproductos complementarios se envasan como

cuando se mantenga con una cobertura adecuada & "§g§md|ca a continuacién:
T-

{Lonas o toldos impermeables). ; =B
o0 i .
. L & "f%.‘»:«&l Firestone 8531116:3 Wash -SW | ¢ pog metdiicos de 18.81
Los adhesivos e imprimaciones  debef:
almacenarse en lugares secos y ventulado;ﬁq Bonding Adhesive BA-2004 | Cubos metéficos de 18.81
temperatura de almacenamiento y su perio 3 -
S ater Based Bondi i
caducidad se muestra en la siguiente 1abla: e W hive " Cubos metéficos de 18.9 1

Spiice Adhesive SA-1085

Cubos metélicos de 3.8

QuickPrime Plus

Cubocs metalicos de
38lc11.4

Firestone QuickSeam Splice
Tape

30.5 mirolio vy 6 rollos/cartdn

PRODUCTOS
Firestone Splice Wash — Sw 100
Bonding Adhesive BA-2004 +5.25C T meses
Water Based Bonding Adhesive ;,a%‘*c € meses
, T
Splice Adhesive SA-1065 ‘ % B8 § meses

Firestone Quickseam
Reinforced Perimefer
Fastening Strip (Rpfs)

30,5 m/rollc y 2 reflos/carion

QuickPrime Flus P

Firestone QuickSeam Splice Tapbl, | “15-25°C 12 meses

Firestone Quickseart
Reinforced Mechanically
Attached Strip (Rma).

30.5 mfrollo y 1 rollo/cartdn

Firestone Quickseam Relnfoto¥l. | 4z a5oc 12 meses

Firestone Quickseamn Batten
Caver Strip

30.5 myrollo y 2 roltoa/cartén

Perimeler Fastening Strip (R%E 3
Firestone Quickseam Rejffars

Mechanically Attached S h(RMA). | 15-25°C 12 meses

Firestone Quickesam BatleGover e 4
Strip r,zw 1 ‘!5—2§C12 meses

Fireslope QuickSeam
FormFlash

225 mm: 30.5 m/rofio y 1
rollofcartén,

300 mm: 30.5 mrolio y 2
rollos/cartdn

Firestone Quucks‘gam:ﬁggmﬂash 16-25°C 12 meses

Firestone QuickSeam
Fiashing

30.5 mroflo y 2 rolios/cartan

Fitestone Qu]pg(é“”‘é"ém"ii-'nashing 15-25°C 12 meses

Firestone Lap Seafant HS

25 cartuchos/ cartan

Fnrestone{l:gg §ea1ant HS 16-25°C 12 meses

Firestone Water Block Seal -

520

25 cartuchos/ carlon

Fxratonq,ﬁ%fgr Bieck Seal - 520 15.25°C 12 meses

Fireslone Pourable Sealer

4 cubos de 3.8l /cartén

15-25°C 12 meses

.ne‘Pourable Sealer

i)
"

Antes'dg’la utilizacion det Sistema se recomienda
leer fa hoja de seguridad entregada por el
fabricante.

10
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52 FEtiquetado

Ei envase lleva etiquetado®, el nombre de Ia
Empresa, del producto, dimensiones, fecha de
fabricacién y anagrama (es obligatorio) y ntimero
del DIT(en la imformacion det fabricarte se debers
indicar que el DIT evaltia el sislema).

6. PUESTA EN OBRA

La utilizacién y puesia en obra de estos sisternas
debera realizarse por empresas especializadas.
Dichas empresas aseguraran que la utilizacién de
los sistemas se efecttia en las condiciones y
campos de aplicacién cubiertos por el presente
Documenio y respetando las observaciones
formuladas por la Comision de Expertos.

6.1 Soportes admitidos

La lamina se podré instalar sobre:

- Hormigén endurecide, mortero.

- Madera.

-  Fibro-cemento.

- Hormigén celular.

- Aislamiento témico de Poliuretano,
PUR;:/Poli-isocianurato, PIR/PF; Espuma
fendlica, MVW; Lana mineral, tableros de
perlita, CG: Vidrio Celular. EPS: Poliestireno
expandido. E

- Laminas asfalticas ya exislernies.

6.2 Condiciones del soporte

"I“L;
El soporie debe poseer las siguientes m.lalld'iﬂeﬁ~

i e
Disefio. Debe estar dimensionado daé%om‘fa gue
proporcione un compertamiento adeckéto en
refacién con fas defommaciones, |as vibraciones,
fisuraciones o el deterioro. 2 t\?x.
ﬁ[fn y
Para aguelios usos contemplad%isﬁdsntro del CTE,
estos deberén ser confonnes;m:ps SE.

Estabilidad y Res:stencl,’g
No debe ser aplacado"sﬁg;e “Eopartes que no estén
debidamente estabjﬁiﬁdog y puedan producir la
separacién o apert] 3 d délos solapes.

Esta ex&genCIade :extenderse a los paramentos,
elementos pasantes'o emergentes a los gue se
realice M cn o remate de Ila
iﬁmpermegb‘

Guanﬂa‘ %
mﬂrlero “He cemento, su superflcie deberd estar
'\-

s Cuslguier otro tipo de informacién complementaria no
aparecerd en la efiqueta, pudiendo formar parte de la
informacidn comercial.

fraguada y seca (como minimo 2 semanas), sin
huecos ni resaltes mayores de 1:mm.

Cuando el soporte sea hormigon celulag,o mortero
aligerado, deberd terminarse con urfa'*ﬁbpa de
regularizacién de morero de cernemo —d’ﬁ' SPESOr
apropiado.

Cuando sea necesario llevar a aﬁbsmn repaso de!
soporte {p. ej.. relieno de conﬁ:etas) se realizara
con un morterc de beja retrackion (p. ej.: 1:6 de
cememnto;arena).

En el caso de soportes cprﬁfa ricados de hormigon,
todas las juntas sg@ 'déﬁgréﬁ rellenar con morierg
para suavizar la snﬁelﬂcne

Los paneles de, madera deberén tener un espesor
minimo aconde &wj,a distancia entre correas (en
ningun caso. dapga ser inferiores a 18 mm). Su
célculo se qaﬁagg’éré al DB SE del CTE. Deberan
manteqgrse gegios antes y durante la instalacion de

lai impen biﬁzacaén
Los"} 3?95 de maders deben estar fijades a I
estmgtifa  con tornifios de cabeza plana, la

uﬂil@a.ﬁ n de clavos no esta pemitida. Cuando se
48 n planchas de madera, solamenle se

ispuelen aceplar las previamente secadas. Es

‘Tagomendable utilizar tableros machihembrados.

"'"%La unién entre los paneles no debers formar cejas y
{una separacin méxima de 0,5 crn.

Todos los sopories de madera deberén estar
56C05’.

Cuando el soporie sea un aistante 1érmico, debers
estar constituido por placas rigidas disefiadas para
este fin. Las placas deberdn colocarse
contrapeadas (a rompejuntas) y sin separaciones
entre ellas mayores de 0,5 cm.

La colocacién del aislante témmica y su fijacién al
soporie se realizard segun ias indicaciones dei
fabricante.

Los sisternas adheridos y filados mecénicamente
requieren gue €l aislamiento o los {ableros se fijen
mecanicamente o se adhieran totalmente de
Tnanera que soporten las acciones de succidn de!
viento.

En el caso de que el soporie de |a
impermeabilizaciéon sea in aislamiento térmico, ia
resistencla minima & Ja compresién del mismo seré
de;

7 Ver normas tales como: UNE-EN 312, Tableros de particulas.
Especificaciones, UNE-EN 3141  y 2,  Tableros
contrachapados. Calidad def encolade. UNE-EN 622, Tableros
¢e fibres. Especificeciones. Parte 1: Reguisitos generales
UNE-EN 300, Tableros de virutas orientadas (OSE).
Definiciones, clesificacion y especificasiones.

ES COPis
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- 150 kPa (10% deforracién) en el caso de
cubiertas fransitables pare uso privado.

- 100 kPa (10% deforrnacidn) en el caso de
cubiertas no transitables.

- 120 kPa (10% deformacién) en el caso de
cubiertas afardinadas extensivas.

En cualquier caso, el fabricante del aislamiento
termico, debera garentizar la idoneidad del material
para el uso descrito.

En el caso de los sistemas fijados mecénicamente
estos deberan tener la cohesidn suficiente para que
las filaciones puedan instalarse correctamente:

- Los soportes metélicos de acero inoxidable
deberan tener un espesor minimo de 0,75 mm.
La chapa debera instalarse sin tensiones
(compresiéniraccidén) que podria causar
arrugas © dobladuras, Las chapas deberan
fijarse al soporte con ef tipo y ndmero de
fijaciones indicado por el fabricante
dependiendo del tipo de edificio, zona, etc.

- Los soportes de  hommigén/efementos
prefabricados de hormigén deberan presentar
una resistencia a compresién superor a
20 MPa (recomendado), y proveer a la fijacién
mecénica una resistencla al amrancamiento
superior a 1.800 N.

- Las capas de enilugido no son aceptables para
recibir cualguier sistema con anclajes

corregir las rugosidades del sqporteB. Sera
definida por el proyectista para cada caso, de
modo que resulte tener |a cohesu’m 1y -estabitidad
suficiente frente a jas acciones meggnicas y
térmicas previstas (DB HS1 -del C‘JE,~4(2431
Sistema de formacién de pendienteg) 3

con lo indicado en el punto 8.2:

J

También pueden eliminarse ias;ﬂrt?éasadades con
una capa de geotextil antlpungoﬁama paneles de
recubrimiento ¢ aisiantes, %Edlante medios
mecdnicos (chorro de amq&, ceplllo)
- 3"‘\\4\1/

En las cubiertas metéuﬁs’ se debe controlar las
acanaladuras de |&" chapg de la cubierfa para
reducir al méxlmp«fal riesgo de que durante la
instaacion quedara ‘Hgua encharcada bajo Ia
1mpermeabrl|za_g:|6n

Para asegurag;, T“*‘mémmo la vida Gtil de las
membranagss “Gaucho EPDM de Firestone
(asten&gg, Hoza endos) €5 preciso separarias de
las su 35‘ agresivas tales como ef moriero
rugosog. igbnh con cantos  rodados,
corfitgpiadditio, paneles aglomerados, iosas de
vnr %y acero galvanizado. Firestone

ggndan el uso de un geotextil de poliéster

200 g/m? y solape de 200 mm).

e
n’"n.

ra sistemas

adheridos sobre  hommigdn

gprefabncado con la presencia de juntas muy grades

~..£(>3 cm) o0 soportes discontinuos, es necesara fa

mecdnicos. Por tanto, la fiacién me i
necestta fijarse en el soporte dja hom&ﬂc&m%ﬁ instalacion de un tablero de revestimiento o un
“Y  aislamiento térmico.

- Los paneles de madera deberén teneg; unﬂg_,

espesor minimo de 19 mm y proveer a%
fijacién mecanica una
arrancamiento superior a 1.800 N.

Lump[ezayplamcldad St

Las superficies deberdn estar exentas de agua,

materiales organicos (Musgos, plaaté""é’-ﬁices etc).
%

”'%;
Ademés no debern tenef%‘hgggfn material
incompatible con los materi de’ EPDM, tales
como grasas, productos en,l.’tase"ecerte (mineral o
vegetal), alguitrn, acidos Meso asfalto fresco.
La superficie dom:leyéa‘rg ’3 a aplicarse la

impermeabilizacién Mekbe presentar materiales

salientes que puaﬁan‘%suponar un riesgo de

(plammeﬂla.;irregulandades agujeras superlores
a 53k 6t8...) puede ser necesario realizar una
capa deiiregularizacion a base de mortero u
hormigén para evhar las contra pendientes y/o
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remstencna al :

El aislamiento térmico o los tableros (de particulas
orientadas (OSB), contrachapado,
poliisocianurato, elc) deben ser instalados con las
juntas escalonadas y fijados cuidadosamente en
todos los encuentras, paso de instalaciones, elc.

Se debera tener especial cuidado de no instalar
mas aisfamiento o tableros que el que pueda ser
cublerio por la l&mina de EPDM y deberd de
impermeabilizarse antes de la finglizacion del dia
de trabajo.

6.4 Condiciones ambientales

No puede aplicarse adhesivos por debajo de
0°C.de temperatura.

trabaje con adhesivos 0o
imprimaciones, cietas  combinaciones de
temperatura y humedad podrian causar
condenaciones sobre Ia superficie, si esto
ocurtiese, [a aplicacion deberia detenerse hasta
que las condiclones ambientales cambiasen.

Cuando se

® Esta capa de reguiarizacién nunca podrd realizarse por
encima del aislamiento térmice.
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6.5 Maniputacion del producto

Los rollos neceslitan colocarse en la cubierta con un
equipamiento de elevacion adecuado y ser
distribuidos por toda la cubierta para no concentrar
las cargas.

Todas las membranas se han de desenrofiar,
desplegar y situar sobre el soporte sin tensidn. Se
pueden desplazar haciéndolas flotar con
movimientos ondulatorios sobre un cojin de aire.
Antes de fijarlas, cortarlas o unirlas es necesario
dejarlas reposar como minimo 30 minutos.

6.6 Forma de aplicacion

En la impemmeabilizacidn de la cubieria, sea cual
sea la naturaleza del soporie y de la membrana,
se tendrdn en cuenta, las especificaciones
relativas a la colocacion de capas auxiliares,
resplucion de puntos singulares y pruebas de
soldadura y estanquidad del DB HS1 de] CTE,
respetando ademmds las indicaciones siguientes:

Ei primer paso de la instalacién es llevar a cabo el
replantec de la zona que se va a impermeabiiizar,
ya que para la correcta colocacion es recemendado
que todos los solapes longitudinales de las
membranas estén situados en la misma direcclon.

En cada faldon de cubierta, las l&minas debep
empezar a desenrollarse preferentemente e

direccion pemendicular a la linea de méxi
de la misma (sumidero, alero, canalén), formandos:
hileras de lamina. ME'“*@

Las siguientes hileras se dlspondrén‘ﬁm;} séﬁ’tido
ascendente. Los solapes de la nuevg hiigra se
dispondréan a favor de [a corriente de aguﬂ de tal
manera que cada hilera solape sobre ia anterior.
‘:i'f
Se evitard la coincidencia . »«a,lgs solapes
transversales de dos hlleraémc%o secutivas de
léminas. Se evitar4 |gualmen{ggg ion de més de
tres laminas en un solo gy;nt ~?Se recomienda
relranquear los solapes ugqn‘fnﬁno de 30 cm.
dn, ~:!r'

Hay dos posibles Hi “mﬂe solapes en T,
dependiendo si el soiapé transversal cubre la
longitudinal o viceVéréa. En ambos casos, es
necesario un pa[t?ﬁ'iaw_Autoadheswo Cuando el

"“"‘":rgcortar la cinta autoadhesiva
(QuickSeam Splfg&eﬁ‘ape) de forma que el borde
de la banda:¥y e “borde de la membrana estén
paralelos. Cmar,» el sobrante de membrana de
EPDM de!rm;enor del solape en un angulo de 45°.
Colocar éj pamhe autcadhesivo sobre la zona de
so!apa -~ Sellar todos los bordes vistos de ia
p|eza de'igubricion con el sellante de Solapo (Lap
Sealani) 4(Fig.1 ). Cuando el solape fongitudinal es
la de encima, instalar el parche autoadhesive como
se indica en el Fig 1b.

]
u;’ﬁﬂ:

pendiente, empezando desde el punto mAs=8pjo "=

En ei caso de fratarse de cubiertas sin pendientes,
los rollos se dispondran de igual manera, es decir,
comenzando desde un sumidero, hasia Ilegar aun
punto eguidistante con el sumidero mﬂsgercano

La membrana se extenderé de’ maqera que no se
originen pliegues y evitando tpsw,, ovigientos del
rollo en direccién transversal aia @aclén

La  formacién de  uf “‘"%.barrera de

impenmeabilizacién contmuaw se  consigue

mediante el solape de las; témmas Este se lleva a

cabo: vm, wi

- Se frota el solapﬁn“‘cﬁp ‘el limpiador (Splice
wash-sw100) gpn ligepillo (scrubber), hasta
eliminar el tatto, supert"clat y se deja secar
(sélo cuandd’tengésmucho taico).

- Be ilmplan Ios bordes que van a ser adheridos
con la |mp cion (QuickPrime Plus) con una
esponja & ras y se deja reposar hasta que

se eva én‘#édos los disolventes.
- &:%fmlla una banda de cinta
a (QuickSeam Splice Tape) sobre
e la membrana inferior y se adhiere
fxyp,a'e@lgﬁ’éndo con un radiflo de sificona.
. &!@Ude el papel protector de la capa
mﬁi Hor.
Lt

3 ‘membrana de arriba se pone en contacto
2 iri‘:g,c.on la cinta y se presiona con un rodillo de

smcona

**minimo de 100 mm, ¥ en el caso de las laminas
¥ fijadas mecénicamente (sislema BIS) de 175 mm

{Fig.1¢).

En aguellos casos donde sea necesario cortar la
lémina, este proceso se realizard mediante el usc
de tijeras, o cuchilia.

La membrana podrd estar lastrada, fljada
mecénicamente o totaimente adherda con
adhesivo,

6.6.1 Sistermna no adhendo, fasirado

Este sistema de impemmeabilizacién solo se
emplea para cubiertas con pendientes menores
det 10% con proteccion de pavimento® y del 5%
con proteccion de grava y puede ser aplicado
sobre todos los soportes mdlcados en el punto 6.1.

® Pavimento. Los pavimenfos deberan cumplir las exigencias
gue el CTE establece en los distintos documentos bdsicos en
funcion al uso al que vayan a estar destinados. Los pavimentos
podrdn ser un solado fljo (pavimento recibide con mortere) o un
solado fiotante (pavimento sobre soportes regulables en
altura). Los materiales de solado a emplear, corresponden a
cualquiera de los defirides por el DB H1 (baldosa cerdmica,
gres, pledra, naturai o artificial, mortero U hormigén, ele...).

" Grava. L& grave podré Ir suelta o aglomerada con mortero,

tal y como establece el DB HS1. Les caracleristicas de este
grava seran también tas recogidas en e DB HS1

ES CORIL
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La membrana se fijara mecanicamente en la base
de todos los bordes de la cubierta y alrededor de
los agujeros con un diametro superlor a45cmo
con un érea superior a 100 cm* {ver6.7.1).

Una vez se han solucionado los distintos puntos
singulares, la membrana de EPDM se lastrara
usando alguno de estos materiales:

s Grava, en forma de canto rodado, liso, limpio,
sin piezas rotas y del tamafio adecuado
(nominal de 18 a 32 mm).

e Losas de hormigén (espesor minimo de
50 mm} con acabado 2 la llana. A veces es
preciso inslelar un geotexdil protector.

¢+ (Grava de machaca. Se debe instatar un
geotextil de proteccién de 100 g/m® entre la
l&mina y la capa de proteccion,

» Pavimento continuo, con un espesor mlmmo
de 30 mm y una masa minima de 40 kglm
Se debe mstalar un gectextil de proteccion. de
300 glm entre la lamina y ia capa de
proteccion,

El lastrado de la membrana deberd seguir las
indicaciones del Documento Basico DB HS1 del
CTE. En general, la puesta en obra de la
proteccién de la impermeabilizacion se llevara a
cabo lo antes posible, a fin de evitar posibles
punzonamientos en la membrana
impermeabilizante.

punzone la impermeabilizacién,

edificio. o)
i (“"E'.zng‘-‘:j
Durante Ja colocacien de la proteccién da se

tendra espegcial cuidado de no trabajar o %ﬁ‘i‘:s:tar
por encima de la |mpem1eab|i|zac16m p‘ﬁ’i’ evitar

membrana
e deberan
“’ (capas de

@Hiapunzonantes

posibles dafios mecénicos en
impermeabilizante. En caso con
disponer protecciones ade
mortero, laminas geotextil
etc.). g

En el caso del pavnmentgﬂq;ﬂmuo éste dispondra

de las juntas de dilataglonl que establece el

DB HS1. La dfstancla&rg ‘juntas dependers del

tipo de material y sg}seémrén las instrucciones

propias del matas @! “Para su utiizacion en
i

cubiertas, =
s

e

66.2 Srstenga de Cubferta Invertide

i lizada la impermeabilizacién se coloca
una cqpa,\dgda!acas de poliestireno extrufdo encima
de 48" Tefibrana, siguiendo las indicaciones del
fahncante},del aislamiento. A continuacién se coloca
un ge xtil de proteccién sobre el aistamiento y se
lastra usando alguno de los materiales indicados en
el punto anterior,

14

‘,s.if %, aplicacién del sustrato”

El materiai se acopiaré de tal forma gque no 5@;“
utilizando lag#®: :
protecciones adecuadas. Ademas, este acopjg, s&i..:
realizara de tal forma que no se ocasionen car"é“"aa\ '
puntuales que comprometan la esigbilidad del™

6.6.3 Cubierfas ajardinadas

Este sistema puede emplearse enh--g:.umenas
verdes extensivas, cuando se dan Iaé nientes
condiciones: o

- Aislamiento témmico con aita ‘res{stencta a
compresién (EPS, PUR y PIR'dgb8¥an téner una
Resistencia a compresion mimrﬁ‘a%de 120 KPa,

XPS, y Perlita con una resigieniéia a compresisn
minima de 300 kPa). ’%-g;k,

- Se debe empiear la men‘ibrfana de 1,5 mm de
espesor. ;

- Los bordes de los saiapas deben ser cublertos
con un seflante ,{Pom‘ﬁa{e Sealer) (min 50 mm
ancho y 5§ mm es 0r) sobre toda su longitud.

- Si los bordes no S&:han protegido como se
indico anter&e{meme una lédmina de PE con un
espesor mim e 0,4 mm y un solape mfnimo

i Al I‘gg'é sobre todo el solape.

ralid” puede estar no  adherida

(pen: 1#x de 5%) pero se recomienda gle

vaya %@g‘g 4 a todo e soporie. _

- Cre ﬁe una zona libre de vegetacion de
afir amente 50cm de ancho alrededor de

@o 7 perimetro y puntos singulares de la
a. En eslas zonas, la vegetacion serd

Mml%ﬁiﬁp!azada por grava o pavimento.

““Hipalmente debe colocarse una !4mina de

“zgproteccion sobre la membrana antes de la

y vegetac:dn . que

*’ consiste en una lamina de drenaje y un

gectextil. Deberd emplearse un geotextil con un

gramaje minimo de 300 g/m? (con marcado CE)

y un solape minimo de 200mm.

6.6.4 Sisfema adherido

Sisterna adherido con Firestone Boriding Adhesive
BA-2004

La instalacion de este tipo de sistemas es valida
sobre soportes de hormigén, tabfero de madera,
conirachapado, PUR/PIR revestido de un velo de
vidrio y sobre lAminas asfalticas ya existentes.

El adhesivo (Firestone Bonding Adhesive) se
aplica con un rodiflo sobre los dos lados ({anto en
ta membrana como en el soporie) por toda su
superficie, con un rendimiento de 0.7 kg/m?.
Cuando se usa el equipo de “Bonding Adhesive
Superspreader”, en vez de |z aplicacién manual
con rodiilos; el rendimiento sera mas alto.

adhesivo estd seco al tacto, la
membrana se coloca. El tiempo méximo de
endurecimiento es de 30 min. Una vez Ia
membrana se instala, ésta no debe despegarse.

Una vez el

"La Tierra vegetal: Tendrd (g composicidn ¥ el espesar
adecuados al tipo de vegetacian eapecificada.
"2 Vegetacién: Deberan ser plafitas de peguefio porte y mifnimo

tejido radicular.
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Sistema adherido con Firestone Water Based
Bonding Adhesive

La instalacion de este {ipo de sistemas es valida
sobre soportes de, hormigon, tablero de madera,
contrachapado con pendientes hasta 20°.

Este Adhesivo se aplica con un redillo sobre fos
dos lados (tanto en la membrana como en el
soporte) por toda su superficie, con un rendimiento
de 0,6 kg/mz

Unaz vez el adhesivo esld seco al tacto, ia
membrana se coloca. El tiempo méximo de
endurecimiento es de 30 min. Una vez la
membrana se instala, ésta no debe despegarse.

Este adhesivo puede también aplicarse eri una
sola cara sobre distintos soportes (tablero madera
y contrachapado), sobre el cual se coloca la
membrana inmediatamente con el adhesivo en
humedo. A continuacion el adhesivo debe
secarse, por lo que esta técnica sdlo puede
aplicarse cuando las temperaturas son positivas
(>0°C} y ademas tomara mds tiempo que el
adhesivo alcanza sus prestaciones finales.

Cuande se aplica sobre soportes porosos, se
recomienda aplicar una primera capa de adhesivo
sobre et soporte. Una vez el adhesivo ha secado,
se colocard una segunda capa sobre €l soporte ¥,

otra sobre la ldmina como se Indicé anteriormente, h,ftt-"»,;m

r’&

Finalmente estos sistemas adheridos debﬁtﬂn
cubrirse con una proteccién (si fuese necesafb s
10.1), que cumpla con las exigencias d%ﬁ%ego
establecidas en el CTE. Fae

.-r £

I’h,h 5:};‘)‘:‘&1
6.6.5 Sistema Fijado mecénicamente * '«;

Este sistema se instaia pnnc-1:\air‘¢1!=.'l1’(f,I sobre un
soporte constituido por una, chagg;grecada de
acero (con espesor 0,75 mm}’%{, un gislamiento
térmico ™ 5

La membrana se fijard meg nTt:amente a {a chapa

grecada mediante las ﬁjaagunes indicadas en el
punto 2.2.4. I

La fijacion debera; Sé' jo suficientemente larga
para que sobresa?g »,de la chapa grecada un
minimo de 15

El ndmero dge f jac ones se determinard teniendo
en cuenta [as :,ylgenclas recogidas en el CTE,
a cada Zona de la cubierta (centro,

‘«’,"»sm:,'r o
Laﬁdlslan"t":la minima entre fijaciones sera de 20 cm
y Ia'i‘iiamn’ia 40 cm.

" indicados en el punto &.1

-«J!Fu'?'

La distancia minima entre lineas de fijacién sera
de 50 cm y la méaxima de 300 cm.

Finalmente eslos sistemas deberén cubﬁkse con
una prateccién (si fuese necesa 11‘}1) que
cumpla con fas exigencias de fueg e‘_cjtablecudas
en el CTE. W REE

(R
Los sistemas de lmpermeabjﬁ‘ a6i6n con fijacion
mecanica son tres: e

6.6.5.1 Sistema RMA (Fi
Las bandas de f] }ac:én’hde EPDM (QuickSeam
R.M.A. (2.2.3)) sé7Bplocan sobre el soporte y se
desenrollan en direccf®: perpendicular a la greca
de la chapa, Jmetéhca A continuacién se fljan
mecémcamente»mpn las fijaciones y con las
bandas meté[i 9”~‘(Metal Batten Strips) 0 con

fijaciones &grgn‘&‘é’fas (punto 2.2.4).

/

ra _at’-‘se desenrolla sin tensién sobre el
“¢se adhiere a la banda fijada
fiente USando la imprimacién

'El“miape entre l&minas debe tener un solape

e
=,

“ffitnimo de 100 mm y los solapes se solucionaran

*egmo se indica en el punto 6.6.

CHRSr,
Ik
rclr

@cn -J.a distancia entre bandas depende de la succion

al viento en cada caso (ver 7.1},

6.6.5.2 Sistema MAS (Fig. 3)

Las laminas se desenrollan sin tension sobre el
sopoie con un solape de 100 mm entre las
|[&minas.

A continuacién, comenzando por la zona
perimetral, se lievardén a cabo las lineas de
fiiaciones (Metal Batten Strips, ancladas con ios
tomillos indicados en el punto 2.24) sobre la
membrana, las cuales se colocan
perpendicularmente a las grecas de la chapa
metalica y se cubren con una cinta autoadhesiva
{QuickSeam Batten Cover Strip).

La distancia entre lineas de fijaciones (Metal
Baften Strips) y entre las fijaciones puntuales
dependera de las acciones del viento (ver 7.1).

El soiape entre las membranas se realizaré segln
se indica en el punto €.8. Estos solapes no llevan
fijacién mecanica.

6.6.5.3 Sislema BIS attachment (Fig. 4)

Las ldminas se desenrollan sin tensién sobre el

soporle en direcclén perpendicular a la grecas,
con un solape de 175 mm entre las ldminas.

ES COPIA
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A continuacién, comenzando por Is zond
perimetral, se llevardn a cabo ias lineas de
fijaciones (Metal Batten Sirip ancladas con los
tomillos indicados en el punto 2.2.4) colocandose
en el centro del solape sobre la Idmina inferior, y
se cubren con cinta autoadhesiva de 152 mm de
ancho (QuickSeam Splice Tape).

La anchura de la membrana y la distancia entre
fijaciones individuales depende de la succion al
viento (ver 7.1). En caso de altas succiones de
viento se deberdn emplear las laminas mas
estrechas o una banda extra de fijaciones sobre la
membrana, cubierta con una banda de EPDM
(QuickSeam Batten Cover Strips (ver sistema
MAS)"). El solape entre las membranas Se
realizaré seg(n se indica en el punto §.6,

NOTA: Los sistemas MAS y BIS sblo emplean
bandas metélicas (Metall Batten Strips) y tomilios,
nunca emplean acandelas+tomillos. El sistema
RMA si puede emplear tomillos + arandelas.

6.7 Puntos singulares
6.7.1 Anclajes perimetrales
Pebido a los movimientos estructurales del

soporte, las tensiones inherentes a la fabricacion,
a la manipulacion de las membranas,

elastoméricas y a las varaciones témmicas, | ﬁm

membrana de caucho EFDM se debe fjat&

mecanicamente en todas las entregas fi nalék f%’f

perimetro, asi como en todo cambio de d|reccl

superior al 15 %, tales como bordilflos, e gxs
paredes interiores, lucemarios y otros SEL tbs.
etc. i

Existen dos sisiernas para la realizacléhf_;ﬁe esta
fijacion al soporte;

8
,,;:;-';-C!”?‘}‘Q& .

1.Adheriendo la membrana sotgf‘awé” banda de
fiiacion  (QuickSeam Relé‘g@r d  Permeter
Fastening Stip (RPFS)) flladd”al soporte con
una banda metélica (MQ@J Saiten Strip) o con
arandelas. La membmggs% #Bdherida a la banda
autoadhesiva usandd, lAgtéonica de solape

i
(Fig. 5). H% '

2.5e colocara una“béhda de membrana EPDM
con unas dimens mnas minimas de cubricidon de
la parte hoﬁzggt ﬁ;e 150 mm desde iz arista dei

—_ “-s""

™ Cuando los ‘a8lcults de succisn al viento muestran que por
ejempio se peczsﬁ%n 3 fifaciones por n°, se puede tsar una
iamina de Bfmde ancho (lineas de ﬁjaclones a 1.5m} con
uamongs cgggﬁ,zo cm. Cuando se necesite el doble de
JECID’HB#,‘SE‘p ede cortar la [mina pot la mited y solaparias
coffin Méfal Batten Strip, o se puede colocar un Metal Batten
Strii)i'anbra-la mitad de fa [dmina y eubrirlo con una banda de
QuickS8ai Batten Cover Strip, como en &l sistema MAS.
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angulo y una longitud vertical que cubra la pared
que se va a recubrir.

Esta ldmina se unira a la membrar;‘a de la
cublerta usando la técnica de! solgpg-iistravés
de una cinta auloadhesiva (ngkSehn*l Splice
Tape) de 76 mm, instalada Iq mé.s cerca posible
del angulo (Fig. 6). - j

Esta banda de recubrumueqtt’: 5B debera colocar
conira ia pared, procurandﬁ’fmantener el borde
redondeado.

Finaimente, en los dos; ,-os la membrana es
adherida totaimenfe ‘Edptra el encuentro con
adhesivo (Bondmg{ﬁdhesave BA 2004) sobre el
encuentro (alturd minire de 20 crm).

Firestone recofﬂjqua utilizar, siempre que sea
posibie, ia\ afida de fijacion  perimetral
(QumkSear%% mforced Perimeter Fastening

Strip), Jla dta"Solucién es principaimente usada
cuand ih“”fdel rollo coincide con la base ¢ el
remate eSiflemasiado atto para cubrirlo con la
memgr

¢ Eanda de fijacion perimetral (QuickSeam
R ‘iﬁﬁo?ced Perimeter Fastening Strip) y las barras
ﬂé@nc]aje (Metal Batten Strip) o las arandelas se

xﬁgben fijar con anclajes apropiados (ver punto
"‘;—:2‘2 4) a una distancia maxima entre elias de 300
xm, ,ﬂmm‘ y a una distancia méxima de 25 mm del

a‘mgulo .

NOTA: En funcitn de remate final de la membrana
esté podréd rematarse con los detalles indicados en
el punto 6.7.2.

8.7.2 Remaies de Muros

Para rematar el muro y cuando éste se ha cubierto
completamente con revestimiento de EPDM se
utilizan albardilias metalicas y bordillos con perfiies
metélicos. Cuando el recubrimiento no es a toda
altura, se pueden utilizar goterones u otros
acabados.

Albardilla metdlica

Se fija mecénicamente un tablén de madera (U
otro tipo de materiales liso gue permitan Jja
posterior fijacion de la membrana y la albardilia)
encima del muro que lo cubra totalmente, y se
prolonga fa membrana de impermeabilizacién
hasta que cubra el tablén y retorne 50 mm. La
lamina se adhiere totalmente al tablén en toda su
longitud (BA 2004) y se fija en el centro del tablon
mediante clavos de acero galvanizados de cabeza
ancha (& 10 mm) cada 150 mm.

A continuacién se coloca la albardilla, se debe
asegurar que el borde inferior del remate metdlico
sobrepase e tablon 25 mm, como minimo (Fig. 7}.
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Borde con perfil metdlico

La colocacién de la membrana se llevarg a cabo
como se indicd en el punte anteror, pero se fijard
con un perfit metélico y anclajes apropiados de
acero galvanizado cada 100 mm. Se fijara tan
cerca coma 5ea posible del horde exterior.

A conlinuacién se aplica |a imprimacion
{(QuickPrime Plus) y se coloca una Banda
autoadhesiva (QuickSeam Fiashing) de 127 mm,
cubriendo el pedil, de los cuales un minimo de
50 mm se adhiere a la membrana y el resto cubre
el ala+fijaciones del perfil (Fig. 8).

Goterdn

La membrana de EPDM se anclard
mecadnicamente con una barra de anclaje (Metal
Batten Strip) al paramento vertical. Ei goterdn
debe tapar la barra metdlica 100 mm como
minimo (Fig. 9).

6.7.3 Elementos pasantes

Los QuickSeam Pipe Bools auloadhesivos se
utilizan para recubrir las tuberias redondas con
diametros desde 25 hasta 175 mm en fas que el
cabezal de la {uberia es acceslble y los
QuickSeam Conduit Flashing autoadhesivos se
utilizan para los sallentes con un didmetro de 13 a
65 mm. (lo he subido un parrafo).

Esta técnica no se puede aplicar en Ias;y
situaciones siguientes: estructuras tubulare d&
acero, varios conductos empaquetados en” g e
solo, cuando la tuberia est4 demasiado cerca de%

la pared, en salidas flexibles (CBblEﬁjﬁ;, en
superficies iregulares, en chimeneas metél}gay o
en tuberias muy calientes. Ry,

e

Se cortaré la membrana y se colocara éideTEmemo
pasante. Se debe fimpiar la tuberia, ta membrana
instalada alrededor de ella (apro¥. t80 mm) con
Splice Wash (Agente lepiacig[&r“é':} lafiuberia estd
oxidada o no se puede Ilmpra; n el agente
limpiador, rascaria con un“%‘(,;epﬂlo de acero,
después limpiaria con el ageme itfﬂnplador

Seleccionar e sombrera d’e,ila medida apropiada
presentandolo sobre g, dBEria para que ajuste
perfectamente. Marpq; y'®ortar la parte superior
hasta el anillo coEmla Tedida elegida. Aplicar la
QuickPrime Plusy MfEmacion-Plus) alrededor de
la tuberia dandg clibitro pinceladas en los lados de
la tuberia (cqn Tm& anchura minima de 20mm).
Esperar qug?laimprimacion pierda el brillo (5 a
10 min.). En@af ¢l sombrerete hacia abajo hasta
que la. ’ba’ée descanse [ibremente sobre la
memblana wy se relirar e! papel protector de
deb‘aj‘o%t‘se ‘debe alisar la base primero con la
rnat_u_). ééspués con un rodilio de silicona.

Se pliega la parte superior del! sombrerete
aproximadamente unos 25 mm y se aplica un

cordén de Sellante de Solapo- (Lap Sealant)
alrededor de toda la circunferencia de la tuberia y
se despliega con mucho cmdado el cabezal hasta
su sitio. Finalmente, se instala. una abra&adera de
medida adecuada de acero moxrdable'%“an’ “Bl-anillo
y Se aprieta con tomiflo. Es 1mpa§3ﬁnte que la
abrazadera se asienie sobre una s&gemcle plana
del sombrerete (Fig. 10). . e

Cuando se encuentran tuberféﬁ 0 soportes
circulares en los que el cabezéf:np es accesible y
para tuberias accesmleq pe;;n con diametros
superiores a los ﬂ?S aga,m (Fig. 11). El
recubrimiento de la basg de Ja tuberia consiste en
dos piezas ldéntlcasxde%&umkSeam FormFiash.

Las dlmensmnes de ids piezas de QuickSeam
FonmFlash hag, de proporcianar un solapo de 75
mm  recubrient . la membrana en todas
direcciones y "'nm:[apo de 75 mm entre las dos

piezas. =

La tech'&_, Pléza (envoltura de la tuberia) de

Banda & ul eam FonmFlash debe solapar, como

mmT «‘59 mm sobre la base. La longitud

apr se determina por [a circunferencia de ta
!;iae‘més 75 mm para el solapo.

Nr:-fﬂ

A

%

e ?:Q;g4 Desagies

%-.-.,a;besagﬂes con Bajante

En el centro del sumidero se cottard un agujero
circular del tamafic de la bajante y se introducird la
bajantie. Entre el borde de la pieza de drenaje
intfroducida y la membrana alrededor del siimidero
se aplicara una capa de mastico (Water Block
Seal 520).

Las alas de las pletinas blandas (EPCM} de los
desaglies se¢ pueden fijar con barras de anclaje
(Metal Batten Strip) y tomifios cada 100 mm entre
ellas. Los bordes de las piezas duras se pueden
fijar utilizando arandelas y tomiltos.

Estas alas se sellan con cuatro tiras de
QuickSeam FormFlash que sobrepasen 75 mm
sobre la membrana instalada y sobrepasando los
anclajes 75 mm.

Imbornales

Los imbornales se utilizan ea cubieras con
sistemas de evacuacién de ias aguas pluviales en
horizontal, a través de perfiles verticales.

La membrana impermeabilizante se debe instalar
antes de incotporar el imbornal. El imbomal
normalmente consiste en una pieza metélica
soldada.

Los pasos a seguir son:

- Se aplica un cordén de méstico (Water Block) al
imbomnal y se fija mecénica &l soporte.
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- Se corta una pieza de una banda de EPDM
autoadhesiva (QuickSeam FormFiash) para
cubrir los laierafes visibles del irmbornal
colocado. E! recubrimiento debe sobrepasar
como minimo 75 mm los rebordes metalicos y
50 mm tas cabezas de las fijaciones (Fig. 12).

Goterones metdlicos exteriores

Los goterones metalicos exieriores requieren ia
instalacién de un perfil metélico apropiado, que se
adapte a la forma del goter6n.

Se instalarg el perfil tal y como hemos expuesto
anteriormente, pero se rematard utifizando una
banda de EPDM autoadhesiva de 175 mm
(QuickSeam Flashing) para sellar el borde de este
perfil (Fig. 13).

6.7.5 Juntas de dilatacitn

En los sistemas lastrados, los paneles de aislante
pueden puentear las juntas de dilatacion ya que
tanto las membranas como el aislamiento estan
tolocados libremente y pueden acomodarse con
facilidad a los movimientos del edificlo. La junta se
cubrira con una plancha metdlica galvanizada
anclada por un lateral (espesor mfnimo de
1,0 mmy) (Fig. 14).

1. 8e recorta el hueco de forma cuadrada o
rectanguiar para que no pueda progresar debajo
de la pieza de reparacién

2. A continuacion se adhiere un nuevggrozo de
membrana que exceda las. dlmens nas’de la
perforacion a reparar como mmlmo 30 ©m por
cada lado. .

6.9 Prushas de servicio

Con respecto a ia estanqufdad de la cubierta es
recomendable realiza{ UJJ,B’A‘B,‘I}HBDS de servicio af
finalizar la ejecuclﬁﬁf;, «de Ja membrana
|mpenneabrl|zante}_,§com’é@:s‘e indica en la UNE
104416:2009. puptoila. Dichas pruebas deberdn
realizarse y cer‘t icarsé

Con respecto at?!a comprobacion de los solapes
deben controla@eﬁsualmente

g—;ﬁh

- El berdé* jaFcinta auloadhesiva (QuickSeam
e Eapeyebe sobresalir de 5 a 15 mm sobre
Il=.|g gmb ha superior {(con un maximo de
2 4 g
smacion (Quickprime) se debe ver sobre ia
brana inferior, soprebasando ia cinta

dhesiva en toda su longftud.
El* solape no debe presenlar burbujas de aire

%mgnayores de 15 mm.
f\!‘f ‘gth "

&
En todos los otros sistemas, la membrana deu} %»»,-écuando sea requerido, se@ podran elegir algunas

EFDM se debe fijar mecénicamenie en amboswﬁ“““‘ﬂ
lados de ia junta de dilalacién usando ias bgl a&‘;

de anclaje (Metal Batten Strip) y to
apropiados (ver punio 2.2.4), cada 300 mm entre™
ellos. Las barras de anclaje no deban{mgar
nunca la junta de dilatacion. o 2

en ei interior de {a Junia suficiente para
los movimientos de! edificio. Sob membrana
se colocara un cordén comprimibig, cliyo didmetro
minimo debe ser 5¢ mm mayQsa rabertura de la
junta. 'F“Q'-'%Ep;;é

Seguidamente se cubnréiih_arﬁbas barras de
anclaje con una pleza‘deféPDM no armada,
utilizando las técnicas habituales de union, las
cuales deben sobresalij, Gh minimo de 78mm
sobre las baras de fi ﬂap W (Fig. 15).

6.8 Reparacio e

Los agujerosqbequeﬁos {< 50 mm) en la membrana
se reparan ccg_ \ina pieza de una banda de EPDM
autoadheslua* s{QuickSeam FormFiash). La pieza de
reparam(m débe sobrepasar como minimo 75 mm
mas; aﬂ&adei perfmetro de la zoha dafiada en todas
dlréccmnéh Redondear las esquinas del parche.

Para el parcheo de huecos importantes en [a
lémina (> 50mm) se procederé como sigue:

18

" zonas &l azar y levar alguno de los siguientes

ensayos en situ:

- Equipos de vacio en los puntos criticos, Consiste
en un camara rectangutar (aprox. 20 x 65 cm) y
transparente conectada a una bomba de vacio.
El solape se humedecerd con una solucion
jabonosa, y se colocaré la cdmara de vasio (0,15
bar), Si el solapse no se ha realizado
cormectamente aparsceran burbujas vy no se
podré conseguir el vacio facilmente. Este ensayo
s0lo se realizardn en solapes con una edad
minima de 24 h.

- Ensayos con lanza de aire sobre toda fa iongitud
del solape (ASTM D 4437 Determining the
Integrity of Field Seams Used in Joining Flexible
Polymenc Sheet Geomembranes).

6.10 Uso y conservacion de la cubierta

Se¢ tendrdn en cuenta principalmente las
especificaciones indicadas en el CTE, parte | y en
el DB HS 81- Apdo. 6. En particular se
recomienda realizar al menos una inspeccién
anual de la cubierta y siempre después de
situaciones  meteoroldgicas  exiremas, que
compruebe la existencla y el estado de la
proteccion (grava o baidosas), de ia membrana asi
como de juntas, fijaciones, seilados, accesorios,
etc. En el caso de la cubierta ajardinada extensiva,
se prestard especial atencién a la presencia y si
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procede eliminacion de vegetacion distinta de la

instatada en obra, {proveniente de semillas - Coeficierte de presion exterior Cp
transportadas por la accién del viento) tales que C“‘;'r‘:‘“zt"n"” segun zond de oubierta
su desarolio radicular pudiera afectar al parep Zona F | ZonaG | Zonad | Zonal |
j L
compaortamiento de la membrana. hpfh=0,025 073 | 0g0.| -0t 7008
hp/h=0,05 066 | -053 ? i | 008
. CRITERIOS DE DISENQ Y CALCULO hpe0.10 080 | 047 ubdo | 008

Las membranas Firestone RubberGard EPDM
Standard pueden ser instaladas sobre cubiertas
con pendiente cero con lastre, adheridas
totaimente o fijadas mecanicaments siempre y
cuando la estructura pueda soportar la carga
adicional de posible agua encharcada y que la
solucién de los puntos singulares sean realizadas
segun se indican en este documeo de manera
que no haya posibilidad de penetracion de agua.

Estos valores han sido obtéhidos a partir de Ia
experiencia  intemaciog8f . “en  diferentes
investigaciones sobre “estahiliiad frente a cargas
de viento de placas::aislantes y grava para
cubiertas. 3

Pendientes cero no se recomiendan en cubiertas
ajardinadas, a menos que dispongan de sus
sistemas de drenaje, para no saturar la capa de
vegetacién. Asi mismo no se recomienda en
cublertas invertidas donde la posible mayor
permanencia de agua en la cubierta podria
disminuir las prestaciones dei aislamiento témmico.

g W
Lakfire8ion estatica de viento q, puede por tanto
;tEajgularse, para los casos incluidos en la tabla,
“Hhoonforme a la expresion establecida en el
3, DYcumento DB SE AE g = qp Cs C;, Utilizando los

toeficientes ¢, indicados', Para cualquier otra
W situacion  diferente a la prevista en la tabla

7.1 Viento

Una vez instalados estos sistemas, éstos deben
cumplir con las exigencias de succion al viento
recogidas en el CTE.

Sistemas adheridos L
En el caso de sistemas adheridos estos presﬁﬂ!._,aﬁ
una adherencia superior a la requerida en &l Cfé’f‘é’;

iV
R

en el cas;g mas exigente, en edificios hasta.30 m
de altura™, X ;;,ﬁ_;; 2
i, A

Estos sisternas presentan un &rea trib@anaxCTE
DB SE-AE) mayor de 10 m> e

En aiguncs casos podra Iastrarsg}éfé‘ga_g'smina para
asegurar los efectos de succidndel.¥iento. Este
lastrado podrd estar limitado piifa pendiente de la
cubierta. o,

Sistemas lastrados i 7%

En el caso de sistemas, {astrados, se ha tenido en
cuenta que el Docuﬁfﬂtg Basico de Seguridad
Estructural Accioneg-efiia Edificacion del CTE (DB
SE AE) tiene pofﬁﬁjgm asegurar que el edificio
tiene un compoitémiento estructural adecuado,
pero no trata dexpanera especifica los elementos
de la envolgg'mqkﬁ'@l edificio, como es el caso del
tastre emplegdo, £n cubiertas planas. Se proponen
para |a Jdggnféién del coeficiente de presién
exterior g, Jos valores recogidos en la tabla

5, R o

! Los coeﬁclentes méximos de suceion al viento son: gb = 0.5,
Ce= 3.7, y Cp = <1,8, para edificios de hasta 30 m. La presion
méxima es de 3.330 Pa.

{alturas, bordes con arnstas, etc.,) el célculo de la
presién estatica deberd ser evaluado de forma
particular,

Grave

En el caso de {a grava se debe considerar como
glementos con un dres tribularia menor de 1m° (a
mas exigente del CTE suceion at viento) al aplicar
los coeficientes indicados anteriormente,

Para reducir los posibles movimienios de la grava
es necesario el empleo de grava con un tamafio
rminimo de 16mm, recomenddndose tamafics
superiores & 20 mm en caso de cubiertas con
requerimientos de succién de viento altas
(>90 kg/m?).

El espesor de esta capa de grava debe tener un

espesor minimo de S cm, tal y como se indica en
el CTE.

Solado continuo

. A efectos de viento, los solados deberén tener un

espesor minimo de 3 cm y una masa de 40 kg/m’
y debera tener una cohesién suficiente de manera
que se compofte como un solo elemento.

" Los valores de succion obtenidos empleando este coeficiente
80h superiores a los recogidos en la norma UNE 104416:2008
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En cualquier casa, los espesores minimos de os Sistema RMA con filaclén AP (Pa) y Metal Battem Strip
solados dependerdn del tipo de pavimento (solado _ Distancla entre fijaciones {cm
fijc o flotanie), uso de la cubierta (transitable _ 2% | 26 30 36 40
pea;onal privada o pdblica) y soporte del _ 50 9250 | 7400 | 6167 | Ga@h | 4626
pavimento (capa de proteccién de la £ [Ti00 | 4625 | 3vo0 | 3083 | gediy 2818
impenrmeabilizacién o aislamiento térmico). a 5 {7160 | 3083 | 2467 | 2056 21768 | 1542
£8 [ 200 [ 2313 | 1850 | 1542%3 L 1321 ). 1158
o 2= | 260 | 1850 | 1480 1238;, 171057 | 825
Baldosa no adheridas - 300 | 1542 | 1233 | 3PR8 |° 861 771
En ¢l caso de baidosas se debe considerar como =
elementos con un area tributaria menor de 1 m”, Sistema RMA con filacién SE&IR2 (Pa)
Distanalﬁ entre fijaciones {cm)
En el caso que resulte preciso, en esquinas y 20 |5 26, 730 35 40
Zonas perimétricas, e] lastre complementario de 50 7500 | nw,. 5000 | 4286 | 3750
ias baidosas (cuyo peso aproximado es de £ _ Moo 375Q7| 0087 2500 | 2143 | 1875
60 kg/m®) podré realizarse mediante capa de SE [0 | 2ap0un 52000 | 1667 | 1429 | 1250
grava, perfiles metalicos, baldosas de homnigon, o Sw [T200 | 1875 | 4500 | 1280 | 1071 | 938
cualquier otra proteccion pesada. g = 950 mBQ0 | 1200 | 1000 | 857 780
. . _ 300 | a72500| 000 | 633 | Ti4 | 626
Se recomienda revisar las afturas de peto a efecto -
del célculo de succidn antes que el lastrado de las Sistera Rmmn'rlaclén SFS BS + TPP fasteners (Pa)
baldosas. % P % Distancia enire fjaciones {em
5| 20 26 a0 3% 40
. , céni . )41 6480 | 5184 | 4320 | 3703 | 3240
S:stg_mas ﬁ;ado_s me n.-ca_mar:te ) * 3240 | 292 | 2150 | 1851 | 1620
El numero de_ﬂjaciongs por m? necesaros parg 2160 | 1728 | 1440 | 1234 | 1080
resistir la succién del viento deberd cumplir con el .
. ; 1620 | 1296 | 1080 | 926 510
CTE. La presién calculada a través del CTE se
. . : : 1206 | 1037 | 884 741 848
indica en Pa, el nimero de fijaclones se R :
. Lo - 1080 | @64 720 517 540
determinaré: Fijaciones = Pa indicados en el

. o,

CTEMN/fjacion (ver9.3). Q" ‘q;'i.a distancia real entre las fijaciones dependeré def
e, tipo y las dimensiones de la chapa grecada, por o

En los sislemas fijados mecanicamente se debwﬁ; N

tener en cuenta en el momento del célculo de Iaf : g",'; F{ggﬂﬂ ser necesario interpolar  otras

succion del ajre, que el 4rea tributaria (C R rsancias.

menor de 1 m?, "‘33"
\394" L . i M H H
En funcién del tipo de fijacion, distancia e Ms 7.2 Correccién de transmitancia térmica
ntre s ;
:0?1‘ us filas. La presién en Pa q’ 3y Es necesario tener en cuenta las correcciones de
’ta%_\ﬁj la transmitancia térmica debido & los sfectos de:

Sistema MAS con fijacién AP (Pa) con Metal Batten Strip Huecos en el aislamiemto

- Fijaciones metélicas en fa capa del
M aislamiento.
2 100 - Precipitacién en cubierias invertidas.
SE
s ;:3 Estas cofrecciones se llevaran a cabo segun se
g8 o indica en la norma UNE-EN 180 6946".
fal
300

7.3 Dimensionado del desagile

Sisterna BiS con f: aci‘ég AP {Pa) y Metal Batten Strip"”

En nimero de sumideros, dimensiones de !as

“"é&}ustancla entre filaciones (cm)

bajantes y rebosaderos se recogen en el DB HS

*tﬂzeoﬁ 25 30 * ; -
. 5758 4798 4.2 Dimensionado de la red de evacuacién de
-2 3918 3265 aguas piuviales.
g8 2533 2111 ) , _
87 810 1 1508 En el caso de cublertas sin pendienie se
recomienda incrementar su numero en un 20%

mas que io indicado en el CTE.
i deeber& tener en cuenta que en los casos gue se iillice a
una If'nan”de fijgciones adicionaies fuera de los solapes m
cubierta ton QuickSeam Batfen Cover Strips su adharencia Norma UNE-EN 150 6B846:1897/A1;2005, Elementos

. ; \ Y
maxima. Consular con el fatiicante. componentes de edificacién: Resistencia y transmitancia

térmica. Método de célculo.
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8. REFERENCIAS DE UTILIZACION

Hasta la fecha de solicitud del Documento de
ldoneidad Técnica, segln la referencia del
fabricante, la superficie realizada ha sido de aprox.
5.000.000 m?, siendo las obras faciitadas como
referencia ias sigujentes:

- Edificio de viviendas. C/ Gonzalo de Berceo
n°2, Logroito. Lastrado 4 m altura. 8.000 m?.
1999,

- Parque Empresarial "La Moraleja" Madrid.
igstrado, 10 m alture. 5.500 m?. 1999,

- Edificio Sud/Norte. Pol. ind. CAN PETIT-
TERRASSA. Barcelona.  Soporte lige.roﬁ
totalmente adherido, 15 m altira. 8000 m
2002,

- Edificio de viviendas. Camretera Faro-Cutlera s/n,
Cuflera (Vaiencua) Lastredo, 5 m alura.
7.700 m?. 2002.

- Edificio de viviendas. Avda. del Ejérc:to
Pamplona. Lastrado, 16 m alura. 20,00 m?
2002,

- Aparcamientos Ferry. G/ Ruiz Tagle n® 3-4,
Torrelavega (Cantabna) Cubierta invertida.
Lastrado. 12,00 m?. 2002.

- Centro Comercial y de Oclo XAUG. Monte de
San Martin, Arroyo Molin Sistema MAS. 21
aitura. 9.000 m*, 2008.

- Centro Lidico Termal. EXPO ZARAGOZA. 5 m
atura. 9,00 m’. 2008.

Algunas de estas obras han sido visitadas pg%"‘
técnicos del [ETce, y ademds se ha realizado u

encuesta a usuarios del Sistema sobfélk gl”
comportamiento del mismo, todo ello coﬁus
resultado satisfactorio.

8. ENSAYOS

Los ensayos que figuran a continyacién se han
realizado en el Beigien Umo;;, g Technical
Approval in Construction (usageigj.gé cuales se
han basado en la Guia de ia %A[@ "Assessment
of non-reinforced, remforcedmné?’@r backed roof
waterproofing systems madgiof EPDM (2001)".

e

9.1 Caracteristicas ﬁ’é{?denhf' cacion

CARACTERISTICAS | ,f'kn Fifestone STD (1.1y 1.5)
Espesor (mm) <3, 11415
& 05% -+ 1%
Anchura
(UNE-EN 18484 (de los v?;z;iacsa:tagos pos ef
s -0%+5%
Longitud:. {de los valores dados por el
e fabricante}
Gramale (gim?) 1285 /16895

9.2 Prestaciones de {a lémina

CARACTERISTICAS

- Firestone STD

Estanqueidad / junta
10 KPa

Establlidad dimensicnat
{UNE-EN 1928 B} (%}

Punzonamiento carga estético
Poliestirens EPS 100
Hermigén
(UNE-EN 12730)

Reslatencia al impacto
Poltestireno EFS 100 P
Heormigdn oy
(UNE-EN 12691} -4 |

115
110

Resistencia a traccipn'
Nuevo 3
3 meses a 8090

9,12/8,99
8,9¢9.44

(UNE-EN 12311-2F (ﬁ?m@
Aiargamlerrto
Nusiio,.
3 meses &
{UNE-EN 123}1;!_;2}_}(%)

381/41€
285/1356

Resistenc é%g[dssgarm

L&2/ TH1

| UNE-EN ) (Niknm)
Fleqpilldadj%v aja T°C
avo

-80°C Iniciat

-55°C (max §%)
Tgas S&mﬁcwn al betdn -80°C (max 15%)
“i%k,28d a 80°C:

-50° (max 159
-45° {max 15°)

0,042

80.000+3

Exposicion al batin
Cambio peso (%)
Aspecto
(UNE-EN 1548)

%3
No cambio

Reslstencia al ozeno
(UNE-EN 1844)

Apto

Resistencia a fa penetracion de
rafces
{UNE-EN 13.848)

Aplo

8.3 Prestaciones del sistema

Comportamiento a fuego exterior

Clagificacion: NPD

Ensayo de succién del viento

SISTEMA ADHERIDO

Pa

Firestone BA 2004
sobre PUR, homaigdén o asfalto

Sisterna totaimente adherido con adhesivo

3.700

Water Based Bonding Adhesive sobre
OSB

Sisterna lotaimente adherido con Flrestone

4.000

SISTEMA FIJADO MECANICAMENTE

N/ fijacion

MAS, fijacicnes AP y metal batten Strip

3.100 N/metro
de cinta

RMA, fijaciones AP y metal batter: Strip

825

BIS, fijlaciohes AP y metai balten Strip

850

RMA, flaciones SFS IR 2 4,8x140,
arandela 4,8 didmetre x 140 mm

750

RMA, fljiaciches SFS BS 4,8 x B0,
arandels 4,8 didmatro x 80 mm

648
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Los ensayos se llevaron a cabo con: (2001) y las exigencia de |a Guia de la EOTA 006

~  Chapa grecada de acero, tipo “108/250/3", “Sistemas de Impermeabllizacién de . cubierias con
108 mm altura y 0,75 mm de espesor. Iéminas sintéticas flexibies fijadas mecénlcameme

- Aislamiento témmico de lana de roca
“Rockwool Hardrock™ y 360 de 100 mm de 10.t Cumplimiento de Ia. regiﬁ;ﬁé‘iﬂacién
espesor y de Poliuretano BI3 de 60 mm. nacional e ‘-I’*'

Resistencia mecéanica y establkda&i.% L

Resistencia de pelado al soporte Este sistema no interviene anzJa'Tesmtencm ni
en la estabilidad del elernent@don“é% se fncorpora,

SISTEMA ieial | Enveiecida E'T":"i;‘j:"
{N/60mm) 28d 80°C Se debe tener en cuentas qu en aquelios casos
— A que se empieen los sgsiagaa"TTaslrados se debera
Adhesivo Firestone tener en cuenta estej m’ 3
BA 2004 18 28 28 W
hormigon
Adheslvo Firestone Seguridad en casd‘ﬁ'&;ncendm
BA 2004 33 26 — EL CTE establece qUe “Los materiales que
Madera ocupen més del,10% del revestimiento o acabado
| Adhesivo Prestone 55 a1 exterior de fasZofias de cubierta situadas a menos
:B,E,to - de 5 m de diftantia de fa proyeccion vertical de
Adhesivo Firestone cualquier a&’@fage fachada, del mismo o de oiro
BA 2004 29 25 — ed:ﬁc:a,ydy%ﬁsrstencra al fuego no sea al menos
_PUR E! 60 la cara superior de los voladizos
A Pneotone o - cuyo L ffe exceda de 1 m, asi como fos
PIR - Ium ‘claraboyas y cualquier otro efemento
Adhesivo Water 19 59 - ded cion o ventifacion, deben pertenecer a la
Based- Harmigén c!a;é;ﬁa reaccion al fuego Broof (¢1)".
Adhesivo Water 28 8 — SRy,
Based- Madera

" '"%Broof(‘l' 1) cumple con esta exlgegcla 5|empre y
svcuando ef sistemas este protegido’ por:

Resistencia del solape

Lt “A.-
GIZALLA Envejecida | Tt £ . Capa de grava con un espesor minimo de
(UNE EN 12317.2) Inicial 28g90°c | Coamgua™ 5 om 0 con una masa 80 kg/m°.
(N/80mm) 80Ty - Losa de roca o baldosas con un espesor
20°C 360 M8 | a2l minimo de 40 mm.
-20°C 770 638 gy, | M oY - Una capa de mortero arena/cemento de ai
80FC 124 173 ok menos 30 mm de espesor.
PELADO inicial Envejacid’?ﬁ )
(e 2K 125162 magge | it | Salubrided N
P P %%w YT Estel sistema es apto para ia 4mpenneab:{:zacidn
o . de cubiertas planas y con pendiente, asi como
“ﬂﬁggﬁ para cubiertas invertidas, Iastradas, fijadas
i, mecanicamente, adhendas sin  lastre vy
Emisién de sustancias peliirostis ajardinadas, y una vez instalado segun se recoge
De acuerdo con la decl Gfﬁﬂ del fabricante el en este documento actia como una bamera frente
producto no contiene suslaficias peligrosas segun a la penetracién del agua.

la base actual de datqgidg;'a“‘EU

2 Estos materiales presentan una permeabiiidad ai
vapor muy baja, por lo que debe ser considerado
10, EVALUACION DE E‘ArAPTITUD DE EMPLEO Y 00%00 bany'era {19 ﬁmr‘ a

DURA&[LIDAE
= Las prestaciones de este producto son
La evaluacué,_ de este Sistema se lleva a cabo consideradas  safisfactorias para su comrecla
teniendo g0 teventa  los requisitos esenciales instalacion y durabilidad, siempre que se tengan en
recogudoé"én la Directiva de Productos de Ia cuenia las instrucciones de puesta en obra del
Cong i {DPC B9/106), las exigencias basicas fabricante.

recdgidag.en el Codigo Técnico de la Edificacion
(CTE),, las exigencias de fa UEAfc for the
assessn‘ﬁent of non-reinforced, reinforced and/or

backed roof waterprooﬂng systems made of EPDM ® Conforme con Ia Declaidn de la Comisién 2000/553/EC del
& de diciembre de 2000.
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Una  vez insfalado este sistema no libera
particulas peligrosas ni gases téxicos que puedan
contaminar el medioambiente.

Asi se concluye que estos sistermas permniten
satisfacer el obligado cumplimiento la Exigencia
Bésica HS 1 de proleccion frente a la Humedad
estgblecida en al articulo 13.1 de la parte 1 dei
CTE, y puede considerarse que alcanzan el grado
de impermmeabilidad unico exigido a cubiertas
segun el crterio establegido en apartado 2.4. del
DB HS siempre y ctlando se respeten las
indicaciones recogidas en este Documento.

Seguridad de utilizacion

El sistema presenia una resislencia mecénica y
una estabilidad adecuada frente a las cargas
producidas por la accion del viento, o cual evita e!
arrancamiento parcial o total def sistema.

Proteccion coritra el ruido
Este sislema no afecta a este requisito.

Ahorro energético y aisfamiento (érmico
En el proyscto técnico se consideraran todos los
componentes del cerramiento de cubierta
(incluyendo lucemarios si los hubiere), para
cumplir con |0s requisitos de transmitancia térmica
que indica el DB-HE. Para ef céiculo de la
transmitancia térmica de las cubiertas se atenderé;
a lo establecido en el apartado 7.2 del DIT,

"h- &
J.R 'eFEiozano
Dr. C:enqgias Quimicas.

11. OBSERVACIONES DE LA COMISION DE
EXPERTOS?

Las principales observaciones formuladas por la
Comisién de Expertos, en sesion celdbr “en el
instittito de Ciencias de la Constmcﬁbaf?f:‘duardo
Tomoja, el dia 24 de febrero de Z@Q!,j’uemn las
siguientes: -

.’-5,:"'“("\ . ’
- Estos sistemas se cons:derdn¢arrera de vapor,
por lo que siempre debe%ﬁmafée la precaucion
de comprobar que el SO b este seco, antes

de procederala mpe:;na Hizacion.

X

r.__:‘ 5-:‘ &

. Se recomiendd’ car, antes de iniciar la
puesta en pbra, que la empresa instaladora
acredite estarmeconocsda por el beneficiario det
DIT. \“,1

W B
- En fd&e.deipfoyecto, se recomienda realizar un
estudig™ vio sobre la localizacion y la
geo éggiaﬁe los conductos de las instalaciones,
y & ficular del paso de los mismos a través

d@’flh{:ubleﬂa

% | g Comisién de Expertos estuvo formada por
representanies de los Organismos y Entidades

siguietes:

-  ACCIONA INFRAESTRUCTURAS. DiR.
INGENIERIA.

- Asociacion Nacional de la

Impermeabilizacion (ANI).

- Control Prevenclén Riesgos (CPV) (aeccti).

- Divisién Normalizacién AENOR,

- Escuela Universitaria de Arquiteciura
Teécnica de Madnid (EUATM).

- FCC Construcsion S.A.

- Instituto  Técnico de Materiales y
Construcciones S.A. (INTEMAC S.A.).

- Laboratorio de Ingenieros dei Ejérciio.

- Ministerio de la Vivienda.

- Universidad Politécnica de Madrid (UPM).

- Inslitute de Ciencias de la Construccion
Eduardo Torroja (IETcc),
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12. INFORMACION GRAFICA
Fig. 1. Detalle de las juntas

Fig. 1a. Junta en T, junta transversal por encima

Membrana . s |
RubberGard EPDM L B, 0 76 mm (3")
Imprimacion A Sealsmm /7 QuickSeam Splice Tape

me:kPrlrnE Plu;?% --|—I—- ’/ Membrana

RubberGard EPDM

Baridn metdlica de Nfacion o aranceins v-Plake
Mada caoni temillos adecuados

Iniprimacieh
QuickBritm Flus ——— !

Cinttn de fijacidn Autondheslva
GiilckSeam RMA Strip H

Membrann RubberGartt EFDM . . :
; ELIULI
Alsiante - p——s = s |

W wl
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T
wn
.
¢ .:-,E
S oE
e,
ot



Fig. 3. Detalle del sisterna fijado mecénicamente MAS

Banda metdiiea de flacidn

fijada con tornliles adecuados

Membratia RubberGard EFDM .
Alslante R

Soporte U

76 mm

s::g;'h -_- i

Banda Fltonthes|va

. Qulaksuihfﬂaﬁen Cover Strip

ra'f"l, -
Imprlmacior
7 QuickPrime Flus

T

Fig. 4. Detsile del sistema fijado mec&@gc&rﬁente BIS

“ifu‘,,

Sanda metdlica de fijackdm; S
lijada con tomilios adht ?9,% -
a;;g'ﬁ
Imprimacion
QuickPrime Flu

175 mm j(Min.}

Banda Aitoadhesiva 152 mm {6
QuickSentn Spllce Tape
.

y4

Alstante ——."

Vi

/ Hembrana

A

RubberGard EPGEI

i 5 aismm
H—

S |

PN

LI X

ey r——

&,«

g,-"'q R ,-w—v [

) | it
/ N
_/ \'r AV

JL/‘ b A

f@F
Adhesive de s
Bonding A.d 2004 _A

Banda me Auﬂ ﬂjactén fljada con !
l:ornlllcs;ap pl cada 300 mm

[mprl;ga&gﬁn leckPrtme Plus

%Enda‘panmetmi Autoadhesiva )
. DtitfEseam RPF Strip N
fEmbrana RubberGard EFDM (M
Alsiate !
1

bernlk

Adhesive de contacto
dording Adhesive BA 2004

Banda mevdlica de figacion dijada con

loz aproplades caga 30T mm

imprimactdn QuickPrime Pius

Membrana RubberGard EPCM
Barida Autoadhesiva 76 mm (37)
QuickSeam Splice Tape
Membrana RubberGard EFDM

Alstante

M



Fig. 7. Detalle de remate de muro conalbarditia metaiica Fig. 8. Detalle de remate de muro cd@fﬂtﬁnetélico

Banda Autoadhasiva de 127 mim
QuilckSeam Flashing (5"
i . Perfit metdiico con anciajes
Aibardna metdiice aFToplados a—

Imprimazitn QaitkPrime Pivs ———

Adhesivo d¢ Contacto
Bonding Adhesive
Bh 2004

Adhesivo de conyacte Tahlap de Madera ——Z{

2onding Adhexive 35

Tabhin o s Bonding i
2

Madars .
Membram

HImbrana RubberGard EPDH

B .
= RabberGant EPEH

Fig. 9. Detalle de remate de rng:rg‘”ﬁmigotemn

it

g

el

e Ao omemime st .

s Sppels i
( ; o T
- 30 mm (Min.) ui—;-“ ,/7{

[ L

ke de alta cetided

A% e

—bateagias medlico

7, BiWAS metdiica de (ipsten Mads

Adhesivo de contzcio
- Bonding Adhesiye BA 2004

evum Membrana RubbarGard EFOM

.
PG
4
A \% o
47

Fig. 10. Elementos pasantes. QuickSeam Pipe Boots Fig. 11. Efemento pasante. Recubrimiénto de Tuberla en Obra:
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Fig. 12. Desagles. Imbomales

75
{imdn.}

¥aiar Block

Fig. 14. Junta de dilatacion sistemas lastrados Figﬁ%".‘:ﬂunta de dilatacion para sistermas no lastrados

e,

42
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